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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRAS DE MANDRINAR'Y
PLACAS PARA EL MECANIZADO
DE PIEZAS PEQUENAS

LONGITUD TOTAL COMPATIBLE CON TORNOS DE
DECOLETAJE MULTIHUSILLO

A ] * TIPO ROSCA

MANGO DE METAL DURO:
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

MANGO DE ACERO ENDURECIDO*:

70 mm, 80 mm, 90 mm
El material del mango tiene una excelente resistencia al desgaste
que puede generar viruta desprendida .

MANGO DE ACERO:
90 mm, 150 mm

----------------- CON AGUJERO DE REFRIGERACION

Algunas referencias con mangos de metal duro de
didmetro pequeno no tienen agujero de refrigeracion.
Consulte la lista de productos en la pagina 4.

SIN NECESIDAD DE ACORTAR EL MANGO

La longitud de las herramientas es compatible con
tornos de decoletaje multihusillos, por lo que no es
necesario cortar el mango para evitar interferencias.




Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

MANGO DE METAL DURO CON REFRIGERACION CON
DIAMETRO DE MECANIZADO MiNIMO DE 9 MM

La barra de mandrinar con didmetro de mecanizado minimo de 9 mm proporciona una gran incidencia y permite
una excelente evacuacion de virutas.

COMPARACION DE INCIDENCIA: DIAMETRO DEL AGUJERO 11 MM

Barra de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas Dimple Bar
Didmetro de mecanizado minimo de 9 mm Didametro de mecanizado minimo de 10 mm

IDENTIFICACION

1. Material del mango 4. Estructura de sujecion 5. Geometria de la placa 6. Angulo de corte KAPR 7. Incidencia de la placa
C  Mango de metal duro S Rosca C ROMBICA 80° U 93° B 5° POSITIVA
H Mango de acero endurecido : D ROMBICA 55° L 95° C 7°POSITIVA
S Mango de acero E T TRIANGULAR 60° Q 107.5° P 11° POSITIVA
. M V. ROMBICA 35° P 117.5° .
E 2. Didmetro min. 3. Didmetro del : W TRIGONA J 142° :
: de mecanizado mango K o N :
: | DMIN (mm) DCONMS (mm) | ¢ : . .
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -116 S (& L C R 09 |-|(180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 : : : :

8. Sentidode cortede herramienta 9. Simbolo de longitud del filo de corte y circulo inscrito 10. Longitud de herramienta (mm| 11. Agujero de refrigeracion
R Mano derecha Circulo inscrito (mm) 3.97 476 556 635 7.94 9.525 070 70 C  Conagujero de refrigeracion
L Manoizquierda ROMBICA 80° 03 04 — 06 08 09 080 80

ROMBICA 55° — — — 07 — 11 090 90
TRIANGULAR 60° 06 08 09 11 — 16 140 140
ROMBICA 35° — 08 — 11 — 16 150 150
TRIGONA 02 L3 — 04 — 06 180 180

200 200
250 250




Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CRITERIO DE SELECCION

. E ':!“’ o § % z Portaherramientas ~ Placa
Geometriade laplaca . **  kapp Material Longituddela pyiN peconms B S5 38 52 B3 .
portaherramientas del mango herramienta £ 28 cE £s 55 @
g &2 8% &= 5%
Metal duro 80, 90 5-8 4-17 ©) o 5
. Metal duro 90, 140,180 9-34 8-32 (@] (©] ©) 6
ﬁ\imcht:iAaBI?:rmal 70 SCLC 95°  Aceroendurecido 70,80,90 5-10 4L-8 () 7 39
Acero endurecido 90 12 10 (@) (@) 8
Acero 90, 150 14-34 12-32 (©) (©) 9
) Metal duro 140, 180 12-30 10-25 (@) (@) ©) 10
ﬁ%ms;i?ai?:rmal 11° SCLP 95°  Aceroendurecido 90 12 10 © © 11 48
Acero 90, 150 14-30 12-25 (@] (@] 12
Metal duro 90 7-8 6-17 ©) ©) 13
Metal duro 90, 140, 180 9 -32 8-25 o o o 14
Inilﬁj’:r?cl.ij:ﬁir?g:l 70 STUC 93°  Aceroendurecido 80 7-10 6-8 (¢ 15 59
Acero endurecido 90 12 10 ©) (©] 16
Acero 90, 150 14-40 12-32 O (@) 17
Metal duro 90,140,180 10-34 8-25 ©) (@] ©) 18
TRIANGQLAR 60° STUP 930 Aceroendurecido 80 10 8 (©) 19 62
Incidencia normal 11° Acero endurecido 90 12 10 ©) (©] 20
Acero 90, 150 14-34 12-25 (@] o 21
. Metal duro 140, 180 14-32 10-25 ©) (@] ©) 22
ﬁ]ocmELi?aSr?:rmal 70 sbuc 93°  Aceroendurecido 90 14 10 ©) (€] 23 51
Acero 150 16-32 12-25 ©) (@) 24
. Metal duro 140, 180 13-30 10-25 ©) (@] ©) 25
ﬁlszLiiAanSrmal 70 SDQC  107.5° Aceroendurecido 90 13 10 (©) ©} 26 51
Acero 90, 150 16-30 12-25 o () 27
Metal duro 140 16 12 ©) (@) 28
svuc 93°
i Acero 90 16 12 (©) © 29
ROMBICA 35° Metal duro 140 16 10 ©) (@] 30 69
Incidencia normal 7° SVPC 117.5° :
Acero endurecido 90 16 10 ©) (@) 31
SvJC 142°  Acero 90, 150 16-20 12-16 ©) (@] 33
Metal duro 180 20-34 16-25 ©) © 28
SVUB 93°
. Acero 150, 200 20-40 16-32 ©) (©] 29
IROMBIC'.A 35° ° Metal duro 180 20-34 12-25 ©) (@) 30 66
ncidencia normal 5 SVPB 117.5°
Acero 150, 200 20-40 12-32 ©) (@) 32
SVJB 142°  Acero 150,200,250 25-50 20-40 ©) (©] 33
Metal duro 80, 90 6-8 5-7 ©) (€] ©) 34
Metal duro 90, 140,180 10-22 8-20 ©) (@) (@] ©) 35
Iniliigr’:‘ga normal 7° SwucC 93°  Aceroendurecido 70,80 6-10 5-8 o ©) 36 71
Acero endurecido 80 12 10 ©) (@) (©) 37
Acero 90, 150 14-22 12-20 O (@) (@] 38

INSTRUCCIONES PARA EL USO DE PLACAS CPGT, TPGX / TPMX

Con las barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas se pueden usar las placas indicadas en la
siguiente tabla, cambiando los tornillos de sujecidn.

Tipo de placa Tornillo de sujecion Tipo de placa Tornillo de sujecion

TS3 CS200T
TS4 CS250T
C€S300890T

Si el tornillo es demasiado largo, acdrtelo si es necesario.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-SCLC

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO SIN
AGUJERO DE REFRIGERACION
@ ) ?

KAPR v
L ~

(03,04)
PCBN/PCD

G)/,
> v
3 3
=R
P
>
el
WF }:U
-
lw}
el
m
10
-
i
DCONMS
II }

Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (03,04)

"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& £ & 28
C05-04SCLCR03-080 [ ] R 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C05-04SCLCL03-080 [ ] L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C06-05SCLCR03-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0°
C06-05SCLCL03-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° -
C07-06SCLCR0O4-090 [ J R 7 6 90 9 815 5.7 13° 0° ce
C07-06SCLCLO4-090 [ L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0°
C08-07SCLCR04-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°
C08-07SCLCLO4-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°
N
R
REPUESTOS
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
C - SCLCR/LO3 TS16 TKY06F
C-SCLCR/LOA TS21 TKY06F

Par de sujecion (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CCx

@ 6 6

FS-P LS LS-P
CECR-N-
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
” @ @ rompselv?rutas PCBN/PCD
% MP MM
3
: -~ -~ g
GAMP | | T T
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (06,09) (06,09) (06,09 (04,06,09)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
z 2 & 8
C09-08SCLCR04-090-C [ ] R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0°
C10-08SCLCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCR06-140-C [ R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCLO6-140-C [ ] L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C12-10SCLCR06-140-C [ J R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SCLCLO6-140-C [ L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SCLCR06-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 " 10° 0° CC:
C14-12SCLCLO6-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 1 10° 0°
C18-16SCLCR09-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T,
C18-16SCLCL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C22-20SCLCR09-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T.
C27-255CLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR09-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0°
N
e
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS21 TKY06F
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS21 =0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



N E W Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas
H-SCLC

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas CC:

e o
& g

(06) (06)
" @  rcenpoD
s =
) = Iz R/L-F
) S
8
H N
GAMF LF a
GAMP } N
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (03,04) (03,04)
s
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
H05-04SCLCR03-070 [ R ® 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:0
H05-04SCLCL03-070 [ L 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 0351
H055-04SCLCR03-070 [ J R 5.5 4 70 7 2.95 3.7 15° 0° 03S1:<.
H06-05SCLCR03-070 [ J R 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H06-05SCLCL03-070 [ J L 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
HO07-06SCLCR04-080 [ J R 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0°
HQ07-06SCLCL04-080 [ J L 7 [ 80 10 3.5 5.7 13° 0° CCis
H08-07SCLCR04-080 [ ] R 8 7 80 1" 4.0 6.7 11° 0°
H08-07SCLCL04-080 [ L 8 7 80 11 4.0 6.7 11° 0°
H09-08SCLCR04-080 [ R 9 8 80 16 4.5 7.7 10° 0°
H10-08SCLCR04-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 9° 0°
H10-08SCLCR06-090 [ J R 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08SCLCL06-090 [ J L 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
N,
\L
"t
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F
TS25 TKYO8F

Par de sujecion (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6, TS25=1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SCLC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas CCx

e o
-

(06) (06)
DMIN | 5 or . @  rcenpoD
‘ 2 R/L-F
W e -
LDRED = -
GAMF LF H a
GAMP } -
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (06) (06)
s
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
H12-10SCLCR06-090-C [ J R 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° — 0602
H12-10SCLCL06-090-C [ L 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° o 0602
11
N,
q
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H - SCLCR/L06 TS25 TKYO8F

Par de sujecién (Nm): TS25=1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CC:x
FS FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Sin
2] @ @ rompevirutas PCBN/PCD
2 0 MP MM
s &
o -t
. LN - .
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (06,09) (06,09) (06,09 (06,09)
2
Referencia < ° 4 z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=) (=}
S14-12SCLCR06-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S$14-12SCLCL06-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S18-16SCLCR09-150-C [ R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
518-16SCLCL09-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S22-20SCLCR09-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° —
522-20SCLCL09-150-C [ L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0°
S27-25SCLCR09-150-C [ J R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
527-25SCLCL09-150-C [ ] L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR09-150-C [ ] R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
{
= e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12SCLCR/L0O6 TS25 TKY08F
S -0 SCLCR/LOY TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CPx
KAPR ‘ FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
g
= MM MS
o
: A
LF H ;Q
T
L
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09) (08,09) (08,09)
2
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
C12-10SCLPR08-140-C [ R 12 10 140 18 6.0 9 5 5
C12-10SCLPL0O8-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C ([ ] R 14 12 140 23 7.0 1" 4° 5°
C14-12SCLPL0O8-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 1" 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 "1 4° 5a
C16-12SCLPL09-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 " 4° 5° -
C18-16SCLPR09-180-C [ R 18 16 180 28 9.0 15 &5 5 o
C18-16SCLPL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C ([ ] R 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C22-20SCLPL09-180-C [ ] L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° &®
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
{
= e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS3D = 2.5, TS4D =3.5
Cambiando el tornillo de sujecién es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SCLP-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas CP

@@@@

- -

(08) (08) (08) (08)
Sin
1 g @ @ rompevirutas PCBN/PCD
= iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii]I% MP MM
o
LDRED o
- ]
. 4 —
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08) (08) (08) (08)
2
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
H12-10SCLPR08-090-C [ ] R 12 10 90 20 6.0 9.7 & 5° P 0802
H12-10SCLPL08-090-C [ ] L 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802
11
N
e
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H12-10SCLPR/L08 TS3D TKY10F

Par de sujecién (Nm): TS3D = 2.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas CP{
FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
. (&) @  rcenpop
2 MM MS
o
Q , i
: D B
— PANE ]
" E—
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09) (08,09) (08,09)
2
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s 5 = 3
7] = a (=}
S14-12SCLPR08-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 " 4° & 0802
S14-12SCLPL08-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 4° 5° 0802
S$16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 1 4° 5°
S$16-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 1 4° 5°
S18-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 3.5° &®
S18-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° —
522-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° B®
$22-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
S27-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
$27-255CLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C ([ ] R 30 25 150 46 15.0 24 0° &®
S30-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12SCLPR/LO8 TS3D TKY10F
Si-0SCLPR/LOY TS4D TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS3D = 2.5, TS4D =3.5
Cambiando el tornillo de sujecién es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-STUC

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO SIN
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TC:x
R/L-F
(06)
(92}
=
z
o
o
a
.
Se muestra el portaherramientas a mano derecha.
2
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
s § 5 8
7] = (=) (=}
C07-06STUCR06-090 [ ] R 7 6 90 10 &3 5.7 13° 0°
C07-06STUCL06-090 [ ] L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° To
C08-07STUCRO06-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o
C08-07STUCL06-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0°
N
e
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
C-STUCR/LO6 TS2C TKY06F

Par de sujecion (Nm): TS2C = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



14

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-STUC-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TC:x3:

®@ 6 6 6

KAPR FP FM LP LM
A A

(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)

DM'N KAPR %2 @ @ rompselvri]rutas PCBN/PCD
an . 2 MP MM
GAMF LORED | LF | y @ @ ‘ -
GAMP | e} — B
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16)  (06,09,11,16)
n
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& 2 & 8
C09-08STUCR06-090-C [ R 9 8 90 14 4.5 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 1N 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° TC
C18-16STUCL11-180-C [ L 18 16 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C [ R 22 20 180 32 1.2 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C [ J L 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C [ J R 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C27-20STUCL11-180-C [ J L 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C32-25STUCR16-180-C [ J R 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
C32-25STUCL16-180-C * L 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
N,
REPUESTOS o
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F
TS25 TKY0O8F
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6, TS25=1.0, TS4 =3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



N E W Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas
H-STUC

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas TCx
FP R/L-F
VN,
LT == \i
(09) (06)

DMIN o @ @
[T

@
>
4]
£
*W
]
pul
m
O _L+
=
DCONMS
T
) L=
4
Z
@ P

LF
GAMP { -t —_—
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09) (09)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
z £ & 8
H07-06STUCR06-080 [ ] R 7 6 80 12 315 5.7 13° 0°
H07-06STUCL06-080 [ ] L 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0°
H08-07STUCR06-080 [ R 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0°
H08-07STUCL06-080 [ ] L 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° TC:
H09-08STUCR06-080 [ R 9 8 80 16 4.5 7.7 11° 0°
H10-08STUCR09-080 [ R 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08STUCL09-080 [ J L 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0°
N
e

REPUESTOS

= 5
Tipo de barra de mandrinar § /

Tornillo de sujecidn * Llave
TSs2C TKY06F
TS22 TKY06F

Par de sujecion (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-STUC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

KAPR
53—
- t
- e
-
(09) (09)
w KAPR @ @
VN W  _ — D
V4 g; o) 4 LP MK

Placas TCx

@ 6

= ®
>
b

LDRED
GAMF LF
GAMP } == e
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09) (09)
g
Referencia X e = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s s = 3
7] = a (=}
H12-10STUCR09-090-C [ R 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° — 0902
H12-10STUCL09-090-C [ ] L 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° . 0902
11
N
R
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H - STUCR/LO9 TS22 TKY06F

Par de sujecién (Nm): TS22 = 0.6

16 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-STUC-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TCx

@

® 6

KAPR FP
f *
u oy Tec— - —
( s e ———
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
Sin
wn @ @ rompevirutas PCBN/PCD
) % MP MM
o
(&)
[m]
LF H .@ .@ A a=™
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)
2
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=) (=}
S14-12STUCR09-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S$14-12STUCL09-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C [ R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
5$18-16STUCL11-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
522-20STUCR11-150-C [ J R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
$22-20STUCL11-150-C [ ] L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0° —
S$27-20STUCR11-150-C [ R 27 20 150 36 13.5 19 B 0° o
$27-20STUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
532-25STUCR16-150-C [ ] R 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
532-255TUCL16-150-C [ ] L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 & 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
N
e
4
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12STUCR/L09 TS22 TKY06F
S JSTUCR/L11 TS25 TKY08F
STUCR/L16 TS4 TKY15F
Par de sujecion (Nm): TS22 = 0.6, TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-STUP-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas TP

e 6

KAPR
I A
DMIN AP (09,11) (08,09,11)
- 2 @  rcenpoD
=} I S LP
| DRED o
" LF H
GAMP {
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09,11) (09,11)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& £ & 28
C10-08STUPR08-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 10° 58
C10-08STUPL08-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ R 12 10 140 18 6.2 9 8° a®
C12-10STUPL09-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 11 7° ®
C14-12STUPL09-140-C [ L 14 12 140 23 7.2 1" 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° o
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° P
C22-20STUPR11-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.2 19 2° &
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 11.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° ®
C27-255TUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° °
C34-255TUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
N
76 '{c’
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave

C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C-STUPR/LOG TS25D TKY08F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

Par de sujecion (Nm): TS2D = 0.6, TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Cambiando el tornillo de sujecidn es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

18 @ : Stock Europa.

* : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

H-STUP

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE

REFRIGERACION

©%

Placas TP

® 6

<=
(08) (08)
Sin
KAPR f g @ rompevirutas
w ) 1= LP
= *8
LDRED o
LF H »
GAMP | =_—=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08) (08)
2
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas

s 5 = 3
7] = a (=}

H10-08STUPR08-080 [ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 10° & — 0802

H10-08STUPL08-080 [ ] L 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° o 0802

11
N
R
./
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS2D TKY06F

H10-08STUPR/L08

Par de sujecion (Nm]): TS2D = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-STUP-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas TP

® 6

N =

(09) (09)
Sin
f " @ rompevirutas
ﬁ — LP
= R ———
LDRED a
LF H »
- ——
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (09) (09)
g
Referencia X e = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s s = 3
7] = a (=}
H12-10STUPR09-090-C [ R 12 10 90 20 6.2 9.7 8° & — 0902
H12-10STUPL09-090-C [ ] L 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° o 0902
11
N
R
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H12-10STUPR/L09 TS25D TKYO8F

Par de sujecién (Nm): TS25D = 1.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-STUP-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

e 6
A A

Placas TP

"
(09,11) (08,09,11)
o @  rcenpoD
> I =z LP
S o
)
LDRED . a A o
— -
- 'ﬁ' - i’ Lty
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08,09,11) (09,11)
s
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
g 5 = 8
7] = (=) =}
S14-12STUPR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 11 7° 5°
S14-12STUPL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 7° 5°
S18-16STUPR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 3.5 5
S18-16STUPL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S22-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° & S
S§22-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° o
S27-25STUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S27-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° &
S34-25STUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°
N,
\L
4/
4
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
S STUPR/LM TS31D TKY10F

Par de sujecion (Nm): TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Cambiando el tornillo de sujecién es posible utilizar las placas indicadas. Consulte la pagina 3 para mas informacion.

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas DC{x:
FS FS-P LS LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
® 6 6 ..
n rompevirutas
2 MP MM Estandar
2
[m)] p- ———
[Ey
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e & = 8
7] = (=] (=}
C14-10SDUCR07-140-C [ R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C14-10SDUCL07-140-C [ ] L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [ R 16 12 180 23 9.7 11 6.5° 3°
C16-12SDUCL07-180-C [ ] L 16 12 180 23 9.7 1" 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 1.7 15 5° &°
C20-16SDUCL07-180-C [ L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3° —
C23-16SDUCR07-180-C [ J R 23 16 180 28 14.5 15 5° 3° N
C23-16SDUCL07-180-C [ ] L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [ ] R 27 20 180 32 16.5 19 & 3°
C27-20SDUCL11-180-C [ ] L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ R 32 25 180 38 19.0 24 o 3°
C32-255DUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N
"
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SDUC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas DC{x

@ 6 6

FS-P LS LS-P

T
=

(07) (07) (07) (07)
Sin
52} @ @ @ rompevirutas
% MP MM Estandar
g
H =7 —
s o ) v
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07) (07) (07) (07)
g
Referencia X e = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s s = 3
7] = a (=}
H14-10SDUCR07-090-C [ R 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° &° — 0702
H14-10SDUCL07-090-C [ ] L 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° 0702
11
N
e
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H14-10SDUCR/LO7 TS25 TKY08F

Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas DCOX:
FS FS-P LS LS-P
— ._-/"- = 2 .. - .
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Sin
0 @ @ @ rompevirutas
= P
(D) MP MM Estandar
iz ©
a 7 4 —
e " (B [ .
’ =}
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
g 5 £ 8
] = a (=}
S$16-12SDUCR07-150-C [ ] R 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S$16-12SDUCL07-150-C [ ] L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
520-16SDUCRO07-150-C [ ] R 20 16 150 21 11.7 15 ° 3°
520-16SDUCL07-150-C [ L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
523-16SDUCR07-150-C [ J R 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° —
523-16SDUCL07-150-C [ J L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° h
S$27-20SDUCR11-150-C [ R 27 20 150 23 16.5 19 5 3°
$27-20SDUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S32-25SDUCR11-150-C [ R 32 25 150 24 19.0 24 ° 3°
532-255DUCL11-150-C [ L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N
RS
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

24 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



NEW

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-SDQC-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

@

Placas DC{x:
@ e e e
FS FS-P LS LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Qs KAPR 0 @ @ @ romp?el\?irutas
( z MP MM Standard
: = LDRED § p’
’ u. LA - - - 4
CAMP |
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
7))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
z 2 & 8
C13-10SDQCR07-140-C [ ] R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCLO7-140-C [ ] L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ R 16 12 140 23 9.25 11 8° 0°
C16-125DQCL0O7-140-C [ ] L 16 12 140 23 9.25 11 8° 0°
C20-16SDQCR07-180-C [ ] R 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C20-165DQCL0O7-180-C [ ] L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C23-16SDQCR07-180-C [ ] R 23 16 180 28 12.8 15 5° 0° b
C23-165DQCL0O7-180-C [ ] L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ ] L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N
R
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

H-SDQC-C
MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas DC{x:
FS FS-P LS LS-P
(07) (07) (07) (07)
Sin
I g @ @ @ rompevirutas
| | I% MP MM Estandar
LDRED a _
LF H ‘ / 7
o ey e
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07) (07) (07) (07)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
& § £ 8
7] = (=] (=}
H13-10SDQCR07-090-C [ R 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° DEr 0702
H13-10SDQCL07-090-C [ ] L 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° 0702
11
N
"
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H13-10SDQCR/L07 TS25 TKY08F

Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0

26 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas DC{x:
FS FS-P LS LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN Sin
} KAPR 0 @ @ @ rompevirutas
A . Z 0 MP MM Standard
;; o I & & tandar
N LDRED a I _ _ -
GAMF LF H Vi YL . -~ ,
’ =)
GAMP }e=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
s
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=) (=}
S16-12SDQCR0O7-090-C [ J R 16 12 90 22 9.25 1 8° 0°
S16-125DQCL0O7-090-C [ L 16 12 90 22 9.25 " 8° 0°
S20-16SDQCR07-150-C [ J R 20 16 150 25 1.3 15 6° 0°
S20-16SDQCL0O7-150-C [ J L 20 16 150 25 1.3 15 6° 0°
S23-16SDQCR0O7-150-C [ J R 23 16 150 25 12.8 15 & 0° -
S523-165DQCLO7-150-C [ J L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
525-20SDQCR11-150-C [ J R 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
525-20SDQCL11-150-C [ J L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
S30-25SDQCR11-150-C [ R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-25SDQCL11-150-C [ L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N,
Vi
4/
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-SVUC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

KAPR
) g W

DMIN_ KAPR
-1

ry

CAMF  GAMP o=

DCONMS

Placas VC/VB{x:

@ 6 6 6

ey B AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP MM

Estandar

BT BT G W

Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
)
Referencia % e z % LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
2 2 & 8
C16-12SVUCR08-140-C [ R 16 12 140 23 11.5 5.6 " 8° 0° VC i
C20-16SVUBR11-180-C [ ] R 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C20-16SVUBL11-180-C [ ] L 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C25-20SVUBR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 18.0 8.1 19 7° 0° VB
C30-20SVUBR11-180-C [ R 30 20 180 32 18.0 8.1 19 6° 0°
C34-255VUBR16-180-C [ R 34 25 180 38 20.5 8.4 24 13° 0°
N
R
REPUESTOS
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
C16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
C-SVUBR/LTT TS255 TKY08F
C34-255VUBR16 TS35D TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



N E W Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas
S-SVUC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas VC/VB{x:

@ 6 6 6

nr L5 a7

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

DMIN  KAPR 2
e @ @ O rww
/ i - S1& )
= Q MP MM Estandar
. ; -
S .
(o) (= 3 -
o LLDRED| ¢ ! <7 <& BF 5
GAMF  GAMP}e=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
g
Referencia X o =z z LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
] = =] a
S$16-12SVUCR08-090-C [ J R 16 12 90 25.5 11.5 5.6 1 8° 0° VCi
520-16SVUBR11-150-C [ J R 20 16 150 325 16.0 8.1 15 8° 0°
520-16SVUBL11-150-C [ ] L 20 16 150 325 16.0 8.1 15 8° 0°
525-20SVUBR11-150-C [ ] R 25 20 150 40.5 18.0 8.1 19 7° 0° VB
S30-20SVUBR11-150-C [ ] R 30 20 150 40.5 18.0 8.1 19 6° 0° o
S34-255VUBR16-150-C [ R 34 25 150 40.0 20.5 8.4 24 13° 0°
S40-32SVUBR16-200-C [ J R 40 32 200 84.0 28.0 12.4 31 9° 0°
N
V
"t
./
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S16-12SVUCR08 15202 TKY06F
S - SVUBR/LTM TS255 TKYO8F
SVUBR16 TS35D TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



N E W Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas
C-SVPC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas VC/VB{x:
L ——
@ 6 6 6
KAPR FP M LP LM
a7 B AP B
g . 4
OMIN, KAPR (11,16 (08,11,16) (08,11,16) (08,11,16)
g @ @ @ PCBN/PCD
§ MP MM Estandar

H_
GAMP%]—
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
)
Referencia X e z g LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
S 8 = O
] = a a
C16-10SVPCR08-140-C [ R 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° i
C16-10SVPCL08-140-C [ ] L 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5°
C20-12SVPBR11-180-C [ ] R 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C20-12SVPBL11-180-C [ ] L 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C25-16SVPBR11-180-C [ ] R 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5°
C25-16SVPBL11-180-C [ ] L 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5° VB
C30-20SVPBR11-180-C [ R 30 20 180 32 15.0 5.1 19 B -5°
C34-25SVPBR16-180-C [ ] R 34 25 180 38 17.0 4.9 24 13° -5°
N
QA
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
C16-10SVPCR/L08 TS202 TKY06F
C=CSVPBR/LN TS255 TKYO8F
C34-25SVPBR16 TS35D TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

30 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SVPC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas VCx:

@

FM

=

(08)

DCONMS
®@
®

LP LM
-
H
GAMP §—==
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (08) (08)
g
Referencia X e = b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
s s = 3
] = a a
H16-10SVPCR08-090-C [ R 16 10 90 24 8.0 3.1 9.7 8.0° -5° VCi 0802
(Al
N
Vi
L\
4
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H16-10SVPCR08 TS202 TKY06F

Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
S-SVPB-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

@ KAPR ‘

= = &

Placas VB{x

@ 6 6 6

Az

DMIN KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
(9]
PCBN/PCD
=
w =iz @ @ @
= H 8 MP MM Estandar
~ a
GAMF N _ _
GAMP —e=
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
g
Referencia X ) = b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Placas
s 85 = 8
] = a a
S20-12SVPBR11-150-C [} R 20 12 150 29 10.0 4.1 1 8° -5°
S20-12SVPBL11-150-C [ ] L 20 12 150 29 10.0 4.1 " 8° -5°
S25-16SVPBR11-150-C [ J R 25 16 150 85 12.5 4.6 15 6° -5°
S25-16SVPBL11-150-C [ L 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5° VB i
S30-20SVPBR11-150-C [ ] R 30 20 150 41 15.0 5.1 19 5° -5°
S34-255VPBR16-150-C [ J R 34 25 150 51 17.0 4.9 24 13° -5°
S40-32SVPBR16-200-C [ ] R 40 32 200 54 22.0 6.4 31 9° -5°

REPUESTOS

Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS255 TKY08F
TS35D TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

32 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-SVJC/B-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas VC/VB{x:

@ 6 6 6

oy B A AT

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP MM

Estandar

GAMP<—= ‘ < &7 L &
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (16) (16) (16) (11,16)
"))
Referencia x e z % LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
S ] = o
7] = a (=}
$16-12SVJCR08-090-C [ ] R 16 12 90 33 2.0 " 6° -5° i
520-16SVJCR08-150-C [ ] R 20 16 150 43 2.0 15 5° -5°
$25-20SVJBR11-150-C [ R 25 20 150 48 2.0 19 6° 5°
530-255VJBR11-150-C [ ] R 30 25 150 58 3.5 24 5° -5° VB
S40-325VJBR16-200-C [ ] R 40 32 200 74 Bi5 31 8° -5°
S50-40SVJBR16-250-C [ ] R 50 40 250 91 4.5 39 7° -5°
N
R
REPUESTOS
= 5
Tipo de barra de mandrinar § /
Tornillo de sujecidn * Llave
TS202 TKY06F
TS255 TKYO8F
TS35D TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Stock Europa.

* : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

C-SWUC

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO SIN
AGUJERO DE REFRIGERACION

o e

KAPR
(02,L3)
DMIN PCBN/PCD
KAPR %)
=
@ =) 5
; LDRED a .
GAMF D— LF o
GAMP Y h
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (L3)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
s § 5 8
7] = (=] (=}
C06-055WUCR02-080 [ ] R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0°
C06-055WUCL02-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° Wer
C08-07SWUCRL3-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° o
C08-07SWUCLL3-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0°
N
RS
./
P Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
C08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F

Par de sujecion (Nm): TS21=0.6, TS2=10.6

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE METAL DURO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas WC{x

KAPR Fv
(04,06)
OMIN  APR " (&)
Py =
LDRED a G,
GAMF : - LF H ﬁ\
GAMP } J
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (04,06)
2
Referencia < o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
e 5 = 8
7] = (=) (=}
C10-08SWUCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCR04-090-C [ R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCR04-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C [ L 14 12 140 23 7.0 1" 10° 0° We
C16-12SWUCR06-140-C [ J R 16 12 140 23 8.0 1 12° 0° o
C16-12SWUCL06-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 1 12° 0°
C18-16SWUCR06-140-C [ ] R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ ] L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCR06-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
e
{
o e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SWUC

MANGO DE ACERO ENDURECIDO SIN AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas WC{x

® 6

D)\
-

(02,L3,04)  (02,L3,04)

@  rcenpod

wn
T = .
= = — 1= Estandar
iE
LDRED a AR
LF H. g - \
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (02,L.3,04) (L3)
2
Referencia X e = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
e s = 3
7] = a (=}
H06-05SWUCR02-070 [ ] R 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0°
H06-05SWUCL02-070 [ ] L 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0°
H08-07SWUCRL3-080 ([ ] R 8 7 80 1" 4.0 6.7 15° 0° Wer
H08-07SWUCLL3-080 [ ] L 8 7 80 11 4.0 6.7 15° 0°
H10-08SWUCR04-080 ([ ] R 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0°
H10-08SWUCL04-080 ([ ] L 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0°
N
Vi
4/
4
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
H08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F
H10-08SWUCR/L04 1525 TKYO8F

Par de sujecion (Nm]): TS21 =0.6, TS2=0.6, TS25=1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequefas
H-SWUC-C

MANGO DE ACERO ENDURECIDO CON AGUJERO DE
REFRIGERACION

Placas WC»
FV
(04)
. ® o
— ] Z MP Estandar
(=% 1 8
LDRED L S :J.\\\. @\
- J ___._._'
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (04) (04)
g
Referencia X ° = z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Placas
s & £ 8
7] = a (=}
H12-10SWUCR04-080-C [ R 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° Wer 0402
H12-10SWUCL04-080-C [ ] L 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° e 0402
11
N
e
./
= Vo
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
H12-10SWUCR/L04 TS25 TKY08F

Par de sujecién (Nm): TS25 = 1.0

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

S-SWUC-C

BARRA DE MANDRINAR CON MANGO DE ACERO Y
AGUJERO DE REFRIGERACION

Placas WC»
KAPR FV
i@ 4
(04,06)
KAPR
] g (&)
w [ ] Iz )
S = S NZ/ MP
LDRED LF =} H
A
GAMP }em L_A@ ;
Se muestra el portaherramientas a mano derecha. (04,06)
g
Referencia x o =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Placas
s § 5 8
7] = (=] (=}
S14-12SWUCR04-090-C [ R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0° 0402
S14-12SWUCLO04-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 0402
S16-12SWUCR06-090-C [ J R 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° 06T
S16-12SWUCL06-090-C [ J L 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° We 06T
S18-16SWUCR06-090-C ® R 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3:
S18-16SWUCL06-090-C [ J L 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3
S522-20SWUCR06-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T
522-20SWUCL06-150-C [ ] L 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3
11
N
Vo
LA\
./
= e,
Tipo de barra de mandrinar §
Tornillo de sujecidn * Llave
S14-12SWUCR/L04 TS25 TKYO8F
Si- 3 SWUCR/L06 TS4 TKY15F

Par de sujecion (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC N

80° CON AGUJERO

B Acero coczs zoalecoclog e
M Acero inoxidable
Fundicion (X X G & 00 |0 880G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC & Y €]
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE 22"’“’*@“’2“’"’2"’“’9 sLryRsSLREEL g 0 I O | |- Geometria
=S SZ=Z=ZD=E=XZ=Z=Z=Z=Z3ZDD|E=XZZ=Z=Z=Z>>>D=Z4AQ>>ZZ=ZxDTXT
CCET060200L-SN*2 0.0 * * * R/L-SN
CCET060200R-SN*2 0.0 * * *
CCET060201L-SN*2 0.1 * * *
CCET060201R-SN*2 0.1 * * *
CCET060202L-SN*2 0.2 * * *
CCET060202R-SN*2 0.2 * * *
CCET060204L-SN*2 0.4 [ * *
CCET060204R-SN*2 0.4 * * *
CCET0602V3L-SN*2  0.03 * * * &
CCET0602V3R-SN*2 0.03 * * * —
CCET09T300L-SN*2 0.0 * * *
CCETO09T300R-SN*2 0.0 [ ] * *
CCETO09T301L-SN*2 0.1 [ * *
CCET09T301R-SN*2 0.1 [ * *
CCET09T302L-SN*2 0.2 [ * *
CCET09T302R-SN*2 0.2 [ * *
CCETO09T304L-SN*2 0.4 [ ] * *
CCET09T304R-SN*2 0.4 [ * *
CCETO09T3V3L-SN*2 0.03 * * *
CCET09T3V3R-SN*2 0.03 [ * * Corte medio
3™ CCET060201ML-SN 0.1 [ ] [ o O MR/L-SN
M3 CCET060201MR-SN 0.1 [ ] [ o O
[ CCET060202ML-SN 0.2 [ ] [ J o O
NEN CCET060202MR-SN 0.2 ° e o o E
a1 CCET09T301ML-SN 0.1 [ [ o O -
M3 CCET09T301MR-SN 0.1 [ ] [ ] o O
[ CCET09T302ML-SN 0.2 [ ] [ J o O
M3 CCET09T302MR-SN 0.2 [ ] [ o O
AT CCET09T304ML-SN 0.4 [ ] [ o O
M3 CCET09T304MR-SN 0.4 [ [ o O Corte medio
1/9
Sera reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
Didmetro especial del circulo inscrito.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO a
. Acero coC TEHCOOCGIOG a5
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCXRC o¢ G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCET060201L-SR 0.1% * * * R/L-SR
CCET060201R-SR 0.1% * * *
CCET060202L-SR 0.2" [ ° *
CCET060202R-SR 0.2" * * *
CCET060204L-SR 0.4 ° J *
CCET060204R-SR 0.4 * * * —~
CCET0602V3L-SR 0.03" ° * * :
CCET0602V3R-SR 0.03** * * *
CCET09T301L-SR 01" ° * *
CCET09T301R-SR 01" ° * *
CCET09T302L-SR 0.2 ° * *
CCET09T302R-SR 0.2 * * *
CCETO09T304L-SR 0.4 [ J * *
CCET09T304R-SR 0.4 ° * *
CCET09T3V3L-SR 0.03" ° * *
CCET09T3V3R-SR 0.03" * * *  Corte medio
[MEM CCET060201ML-SR 0.1 [ J [ J MR/L-SR
[MEM CCET060201MR-SR 0.1 [ J [ J
AT CCET060202ML-SR 0.2 ([ ] (]
@M CCET060202MR-SR 0.2 [} o -
37 CCET060204ML-SR 0.4 ([ ] ([ ]
[MEW CCET060204MR-SR 0.4 [ J [ J :
[MEM CCET09T301ML-SR 0.1 [ J [ J
a1 CCET09T301MR-SR 0.1 [} [}
[T CCET09T302ML-SR 0.2 [} [ ]
37 CCET09T302MR-SR 0.2 ([ ] ([ ]
[MEM CCET09T304ML-SR 0.4 [ J [ J
[MEM CCET09T304MR-SR 0.4 [} [ J Corte medio
2/9
Sera reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
40 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO lq
. Acero coC LEHC€OOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC S o¢C G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
i OO0 5|0 1D 1B 10 1D 1D 1 19 10 1910 1D 1D 1O 10 10 1
Referencia RE §§§§§§§§§EEE§§§§§§§§§§§E§§§E§§g§§§gg Geometria
£S5 2223223822595 28853%L8335E5EE
a7 CCET03S101ML-SRF 0.1 * [ J o O [ R/L-SRF
[MEM CCET03S101MR-SRF 0.1 * [ J o O [ J
31 CCET03S102ML-SRF 0.2 * [ J o O [ J
M3 CCET03S102MR-SRF 0.2 * [ o O ([ ]
M3 CCET03S104ML-SRF 0.4 * [ o O o
M3 CCET03S104MR-SRF 0.4 * [ o O [
[MEW CCET03S1V3L-SRF 0.03 * [ J o O [ J
[MEM CCET03S1V3R-SRF 0.03 * [ J o o [ J
[ CCETO04TO0TML-SRF 0.1 * [ J o O [ ]
[ CCET04TO00TMR-SRF 0.1 * [ o O o
[31 CCET04T002ML-SRF 0.2 * [ ] ® O ([ ]
M= CCETO04T002MR-SRF 0.2 * [ J o O [ J
[MEY CCETO04T004ML-SRF 0.4 * [ J o o [ J
[ CCET04TO004MR-SRF 0.4 * [ J o O [ ]
[ CCETO04TOV3L-SRF 0.03 * [ o O [ ]
31 CCETO04TOV3R-SRF 0.03 * [ e O ([ ]
CCET060201ML-SRF 0.1 [ J
CCET060201MR-SRF 0.1 [ J
CCET060202ML-SRF 0.2 [}
CCET060202MR-SRF 0.2 [
CCET060204ML-SRF 0.4 [ J
CCET060204MR-SRF 0.4 [ J
CCETO09T301ML-SRF 0.1 [ J
CCET09T301MR-SRF 0.1 [}
CCET09T302ML-SRF 0.2 [
CCET09T302MR-SRF 0.2 [
CCET09T304ML-SRF 0.4 [ J
CCET09T304MR-SRF 0.4 [ J Acabado
MM CCET060201ML-SS 0.1 [ [ J o O ([ ] R/L-SS
M3 CCET060201MR-SS 0.1 (] [ o O (]
31 CCET060202ML-SS 0.2 [ ] [ o O [ ]
I3 CCET060202MR-SS 0.2 [ J [ J o O [ J
[MEM CCET060204ML-SS 0.4 [ J [ J o O [ J
AT CCET060204MR-SS 0.4 [ J [ J o O [ ]
[EM CCET0602V3L-SS 0.03 ° e o o ° n
[T CCET0602V3R-SS 0.03 [ ] [ ® O ([ ] _
NEW CCET09T301ML-SS 0.1 ° e o o ° ' J
[MEM CCET09T301MR-SS 0.1 [ J [ J o O [ J
a1 CCET09T302ML-SS 0.2 [ [} o O [}
[ CCET09T302MR-SS 0.2 ([ ] [ o O [ ]
31 CCET09T304ML-SS 0.4 [ ] [ ] o O ([
[T CCET09T304MR-SS 0.4 [ J [ o O [ J
[MEM CCET09T3V3L-SS 0.03 [ J [ J o O [ J
MM CCET09T3V3R-SS 0.03 [ J [ J o O [ ] Corte ligero
3/9
Serd reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO

e )

. Acero cCOCE: BEH€00COC &
M Acero inoxidable
Fundicién (X X G 4% OO O wOG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC S o¢C G
Recubrimiento Cermet recubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
CCET0602V3LW-SN 0.03" ) R/LW-SN
CCET0602V3RW-SN  0.03** * (=
CCETO9T3V3LW-SN  0.03" * —
CCETO9T3V3RW-SN  0.03* * Corte medio
(Wiper)
CCGH060202ML-F 02" @ MR/L-F
CCGH060204ML-F 047 @
CCGHO60202MR-F 02 @ bﬁ”
CCGH060204MR-F 047 @ —
Acabado
CCGHO060202L-F 0.2 ) * ) * R/L-F
CCGHO60202R-F 0.2 ° * * *
CCGHO060204L-F 0.4 ° * ° * Mﬂ
CCGHO60204R-F 0.4 ) * * * —
Acabado
CCGT060202-AZ 0.2 ° AZ
CCGT060204-AZ 0.4 o “ /
CCGT09T302-AZ 0.2 ° =
CCGT09T304-AZ 0.4 (] Corte medio
CCGT09T308-AZ 0.8 ° Acabado
CCGT060201-FJ 0.1 ° FJ
CCGT060202-FJ 0.2 °
CCGT0602V5-FJ 0.05 ° —
CCGT09T301-FJ 0.1 ° ° g
CCGT09T302-FJ 0.2 ° °
CCGT09T304-FJ 0.4 ° °
CCGT09T3V5-FJ 0.05 ° Acabado
CCGT060201M-FS 0.1% o000 o FS
CCGT060202M-FS 0.2% o000 o
CCGT060204M-FS 0.4™ e o
CCGT09T301M-FS 0.1% o000 o
CCGT09T302M-FS 0.2% o000 o
CCGT09T304M-FS 0.4™ o000 o Acabado
CCGT035101M-FSF 0.1 ° FSF
CCGT035102M-FSF 0.2 )
CCGTO4TO01M-FSF 0.1 )
CCGT04T002M-FSF 0.2 )
CCGT060201M-FSF 0.1 )
CCGT060202M-FSF 0.2 °
CCGT060204M-FSF 0.4 ) Acabado

Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO

e )

. Acero coC B B5H€00COC &
M Acero inoxidable
Fundicién cecs G &% OO O wOG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio X X FACHE:] oC G
Recubrimiento Cermet recubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 00 o Geometria
T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
CCGT03S101M-FSF-P 0.1 ° ° FSF-P
CCGT035102M-FSF-P 0.2 ° °
CCGTO4TO0TM-FSF-P 0.1 ° °
CCGTO4TO02M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT060201M-FSF-P 0.1 ° ° ° N
CCGT060202M-FSF-P 0.2 ° ° ° (N
CCGT060204M-FSF-P 0.4 ° ) ° h
CCGT0602V5M-FSF-P  0.05 ° °
CCGT09T301M-FSF-P 0.1 ° ° °
CCGTO9T302M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT09T304M-FSF-P 0.4 ° °
CCGTO9T3VEM-FSF-P  0.05 ° ° Acabado
CCGT060201M-FS-P 0.1 ° ° ° ° FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2%7 ° ) ) ° —
CCOT060204M-FS-P 0.4~ ° ° ° Iﬁ '
CCGTO9T301M-FS-P 0.1 ° ) ° °
CCGT09T302M-FS-P 0.2 ° ° ° °
CCGTO9T304M-FS-P 0.4 ° ° ° ° Acabado
CCGT060201M-LS 0.1 o000 o LS
CCGT060202M-LS 0.2% e00 o
CCGT060204M-LS 0.4™ e o
CCGT09T301M-LS 0.1% o000 o
CCGT09T302M-LS 0.2" o000 o
CCGT09T304M-LS 0.4™ o000 o Corte ligero
CCGT060201M-LS-P 0177 @ ° ° ° LS-P
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ ° ) °
CCGT060204M-LS-P 0.4 ° ° S—
CCGT0602V5M-LS-P  0.05™ ° E
CCGT09T301M-LS-P  0.1*2 @ ° ° ° —j
CCGTO9T302M-LS-P 0.2 @ ° ) °
CCGTO9T304M-LS-P 04" @ ° ° ° Corte ligero
CCGT03S101ML-F** 0.1 @ MR/L-F
CCGT03S102ML-F** 0.2 @
CCGT03S104ML-F** 04" @
CCGTO4TOOIML-F*3 01" @
CCGTO4TO02ML-F*3 0.2 @ ﬁ\
CCGTO4TO04ML-F*3 04" @ S
CCGTO3S101MR-F* 0.1 @
CCGT035102MR-F*3 0.2 @
CCGT035104MR-F*3 04" @
CCGTO4TOOTMR-F*3 01" @
CCGTO4TO02MR-F*3 0.2 @
CCGTO4TO04MR-F*3 04" @ Acabado
5/9
Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
Didmetro especial del circulo inscrito.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO lq
. Acero coC TEHCOOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC S o¢C G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCGT035101L-F*3 0.1% [ [ R/L-F
CCGT035102L-F*3 0.2 °o |0 °
CCGT03S104L-F*3 0.4 o |x [ J N
CCGTO3S1V3L-F*3 0.03" ° ° \ ﬁ
CCGTO4TO0TL-F*3 0.1" ° ° -
CCGT04TO02L-F*3 0.2 °o |0 °
CCGTO4TO04L-F*3 0.4 °o |0 )
CCGTO4TOV3L-F*3 0.03" [ * Acabado
CCGT060201L-SN 0.1 * R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060202L-SN 0.2 [ ]
CCGT060202R-SN 0.2 [ J
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ J
CCGT09T301L-SN 0.1 *
CCGTO9T301R-SN 0.1 [ ]
CCGT09T302L-SN 0.2 o
CCGTO09T302R-SN 0.2 [ J
CCGTO09T304L-SN 0.4 [ J
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGTO9T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T3V3R-SN 0.03 * Corte medio
CCGT060201ML-SN 0.1 [ J MR/L-SN
CCGT060201MR-SN 01" @ [ J [ J
CCGT060202ML-SN  0.2" @
CCGT060202MR-SN  0.2" @ ° °
CCGTO9T30IML-SN 0.1 @
CCGTOY9T30IMR-SN ~ 0.17 @ ° °
CCGT09T302ML-SN 027 @
CCGTO9T302MR-SN ~ 0.2" |@ (J ()
CCGTO9T304ML-SN 0.4 @
CCGTO9T304MR-SN 0.4 |@ ° ° Corte medio
CCGT060201L-SS 0.1 * R/L-SS
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060202L-SS 0.2 (]
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT0602V3L-SS 0.03 * —_—
CCGT0602V3R-SS 0.03 * .&
CCGTO09T301L-SS 0.1 * fg=r== 4
CCGTO9T301R-SS 0.1 [ ]
CCGT09T302L-SS 0.2 o
CCGT09T302R-SS 0.2 [ ]
CCGT09T3V3L-SS 0.03 *
CCGT09T3V3R-SS 0.03 * Corte ligero
6/9
Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
Didmetro especial del circulo inscrito.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
L4 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO lq
. Acero coC LEHC€OOCGIOG a5
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio X X FACHE:] oC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCGT060201ML-SS 017 @ MR/L-5S
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060202ML-SS 02" @
CCGT060202MR-SS 0.2 @
CCGT09T301ML-SS 017 @ A
CCGT09T30IMR-SS 0.1 @ —
CCGT09T302ML-SS 027 @
CCGTO09T302MR-SS 02" @
CCGT09T304ML-SS 047 @
CCGT09T304MR-SS 047 @ Corte ligero
CCGT060201M-SMG 0.1 @ SMG
CCGT060202M-SMG 02" @ L —
CCGT060204M-SMG 0.4 @ ° (™,
CCGTO9T301M-SMG 0.1 @ oz
CCGT09T302M-SMG 0.2 @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Corte medio
CCGW060200 0.0 * Sin rompevirutas
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW0602V5 0.05 [ ] “ !
CCGW09T300 0.0 ° *
CCGWO09T301 0.1 * o=
CCGW09T302 0.2 *
CCGW09T304 0.4 *
CCGWO09T3V5 0.05 o
CCMH060202-MV 0.2 o x o0 o @ O% kikk
CCMH060204-MV 0.4 ® *x 0000 o O0x o000
Corte medio
CCMH060202-SV 0.2 (] ® |x *|@ * SV
CCMH060204-SV 0.4 [ e |0 * %
Corte ligero
CCMT060202-FM 0.2 * [ ] FM
CCMT060204-FM 0.4 * % X [ ] i
CCMT09T302-FM 0.2 * [ J g
CCMTO09T304-FM 0.4 * %k k [}
CCMT09T308-FM 0.8 * * * [ ] Acabado
CCMT060202-FP 0.2 o0 Xk (] ([ ] FP
CCMT060204-FP 0.4 o0k [ [ ] —
CCMT09T302-FP 0.2 o0k [ [ J [.
CCMTO09T304-FP 0.4 [ X ¢ [ [ J 0
CCMTO09T308-FP 0.8 o0 Xk (] * Acabado
7/9
Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO lq
. Acero coC s TEHC€OOCGIOG &5
M Acero inoxidable
Fundicion (X X G & OO |O $0G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC H [ X 3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLLWLoLWLLL0bne (BLWLWLBWLYEEL (R 1o | o Geometria
2D ZE=Z=Z=ZZZZEIDODZEZZZZZIEZ>>>O=ZIALA>>ZZ=ZxxODIT
CCMT060202-FS 0.2 [ J
CCMT060204-FS 0.4 [ J
CCMTO09T302-FS 0.2 [ J
CCMT09T304-FS 0.4 [
CCMTO09T308-FS 0.8 ([ ] Acabado
CCMT060202-FV 0.2 o x [ J o o000 FV
CCMT060204-FV 0.4 o x [ J o o000 ==
CCMTO09T302-FV 0.2 ® x 00 x i.‘__{
CCMT09T304-FV 0.4 o x o ooe =
CCMTO09T308-FV 0.8 o x o 00X Acabado
CCMT060202-LM 0.2 [ X ] LM
CCMT060204-LM 0.4 000000 [ J
CCMT060208-LM 0.8 OXx 00 [ ] !Ai(
CCMT09T302-LM 0.2 o0  —
CCMT09T304-LM 0.4 000000 [ ]
CCMT09T308-LM 0.8 000000 [ Corte ligero
CCMT060202-LP 0.2 ® 0k LP
CCMT060204-LP 0.4 o0 x ([ [ J
CCMT060208-LP 08 @@x * ° E
CCMT09T302-LP 0.2 000 .
CCMT09T304-LP 0.4 0 ° ° '
CCMT09T308-LP 0.8 o0 x * [ Corte ligero
CCMT060202-LS 0.2 o000 [ J LS
CCMT060204-LS 0.4 (X X J (]
CCMT09T302-LS 0.2 o000 [ ] E
CCMTO09T304-LS 0.4 000 [ ]
CCMT09T308-LS 0.8 [ X X J [ ] Corte ligero
CCMT060202-MK 0.2 [ X X J MK
CCMT060204-MK 0.4 [ X X J
CCMT060208-MK 0.8 0 x
CCMT09T302-MK 0.2 [ X X}
CCMT09T304-MK 0.4 [ X X J
CCMTO09T308-MK 0.8 [ X X J Corte medio
CCMT060202-MM 0.2 [ X ) [ X ) MM
CCMT060204-MM 0.4 000000 [ ]
CCMT060208-MM 0.8 00000 [ ]
CCMT09T302-MM 0.2 oo oo B
CCMT09T304-MM 0.4 000000 [ J
CCMT09T308-MM 0.8 000000 ([ X )
CCMT120404-MM 0.4 000000 o
CCMT120408-MM 0.8 000000 [ ]
CCMT120412-MM 1.2 OO0 X0 0 x [ J Corte medio
8/9
Sera reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
46 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



PLACAS DE TIPO CC, 80° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

e )

. Acero cCOCHT €eO0O0C
M Acero inoxidable

Fundicion (X X3 G [e]e)

Metal no ferroso

Aleacion termorresistente, aleacion de titanio (X X ¥Fe

Recubrimiento Cermet recubierto
Referencia RE LLLLS WLV o (DLW LWL - - 1] 0 ww o Geometria
2D ZE=Z=Z=ZZZZEIDODZEZZZZZIEZ>>>O=ZIALA>>ZZ=ZxxODIT

CCMT060202-MP 0.2 ® 0k MP

CCMT060204-MP 0.4 o0 K ([ [ J

CCMT060208-MP 08 @@x * * E]

CCMT09T302-MP 0.2 o0 Xk _

CCMT09T304-MP 0.4 o0 x [ ]

CCMT09T308-MP 0.8 o0 x * Corte medio

CCMT060202-MS 0.2 (X N J MS

CCMT060204-MS 0.4 [ X X J

CCMT060208-MS 0.8 [ X X J

CCMT09T302-MS 0.2 o000

CCMT09T304-MS 0.4 ( X N J

CCMT09T308-MS 0.8 [ X N J

CCMT060204-MW 0.4 o0 x ® *x (O

CCMT060208-MW 0.8 o0 x *x *x |@

CCMT09T304-MW 0.4 o0 x e x |@

CCMT09T308-MW 0.8 o0 x ® % (@ Corte medio
(Wiper)

CCMT060202-SW 0.2 o0 x [ o x |@ SW

CCMT060204-SW 0.4 o0 x [ ] [ e x |@® o

CCMT060208-5W 085 eee ° ¥ )

CCMT09T302-5W 0.2 X ° ° o x e

CCMT09T304-SW 0.4 o0 x [ ] [ ] ® x Corte ligero

CCMT09T308-SW 0.8 000 [ J (Wiper)

CCMT060202 0.2 [ ] o x Estandar

CCMT060204 0.4 (] o x

CCMT060208 0.8 [ _ .

CCMT09T302 0.2 [ ® x T

CCMT09T304 0.4 ° ®* o

CCMTO09T308 0.8 [ ] ® x Corte medio

CCMW060202 0.2 ® Sinrompevirutas

CCMW060204 0.4 o0 x

CCMW060208 0.8 * @ % ’

CCMWO09T304 0.4 [ X X J

CCMW09T308 0.8 [ X X J

CCMW09T312 1.2 * @ %

Sera reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

9/9



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CP

80° CON AGUJERO

B Acero coczs zoalecoclog e
M Acero inoxidable
Fundicion cecs % 00 |O BKOG
Metal no ferroso €
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio X X FICHE oC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE RLLOWLSuLonnne (B0WLILIDW0IS L (i 00 o | Geometria
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
CPGT080204L-F 0.4 * R/L-F
CPGT080204R-F 0.4 * —y
CPGT090302L-F 0.2 * “ /
CPGT090302R-F 0.2 * e
CPGT090304L-F 0.4 *
CPGT090304R-F 0.4 * Acabado
CPGT080202 0.2 (] Estandar
CPGT080204 0.4 )
CPGT090302 0.2 * f “
CPGT090304 0.4 [ J \_
Acabado
CPMB080202 0.2 % Sin rompevirutas
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 * F"
CPMB090302 0.2 *
CPMB090304 0.4 *
CPMB090308 0.8 *
CPMH080202-FM 0.2 [
CPMH080204-FM 0.4 [ ]
CPMH090302-FM 0.2 [ J
CPMH090304-FM 0.4 [ J
CPMH090308-FM 0.8 [
CPMH080202-FP 0.2 ( X}
CPMH080204-FP 0.4 ( X}
CPMH090302-FP 0.2 [ X J
CPMH090304-FP 0.4 [ X J
CPMH090308-FP 0.8 [ X )
CPMH080202-FS 0.2 ([ ] FS
CPMH080204-FS 0.4 [ =
CPMH090302-FS 0.2 [ J 0
CPMH090304-FS 0.4 [ J —
CPMH090308-FS 0.8 [ J Acabado
CPMH080202-FV 0.2 * * %k ® |x * * FV
CPMH080204-FV 0.4 o x® o 00 |x ® * —
CPMH090302-FV 0.2 * %k o |x * k LQ{
CPMH090304-FV 0.4 0 e 00 |x * * =
CPMH090308-FV 0.8 ® * % o 00 x * * Acabado

Sera reemplazado por nuevos productos.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
48 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO CP, 80° CON AGUJERO lq
. Acero coC LEHC€OOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC S o¢C G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CPMH080204-LM 0.4 o0 o000 (]
CPMH080208-LM 0.8 o0 000 [
CPMH090304-LM 0.4 o0 o000 [ J
CPMH090308-LM 0.8 o0 o000 [ ]
Corte ligero
CPMH080202-LP 0.2 @ LP
CPMH080204-LP 0.4 o0 x =
CPMH080208-LP 0.8 (XX ] Q I
CPMH090302-LP 0.2 [ 9 | J
CPMH090304-LP 0.4 @ *x *x
CPMH090308-LP 0.8 @ * *x Corte ligero
CPMH080204-LS 0.4 [ LS
CPMH080208-LS 0.8 [
CPMH090304-LS 0.4 [ u
CPMH090308-LS 0.8 [
Corte ligero
CPMH080204-MK 0.4 [ X X J MK
CPMH080208-MK 0.8 000
CPMH090304-MK 0.4 000
CPMH090308-MK 0.8 [ X X}
Corte ligero
CPMH080204-MM 0.4 [ X ] [ MM
CPMH080208-MM 0.8 [ X ] [ ,O
CPMH090304-MM 0.4 [ X J (] N7
CPMH090308-MM 0.8 o0 [ ] —
Corte medio
CPMH080204-MP 0.4 (XX ]
CPMH080208-MP 0.8 (XX ]
CPMH090304-MP 0.4 (X X ]
CPMH090308-MP 0.8 (X X ]
Corte medio
CPMH080204-MS 0.4 [ MS
CPMH080208-MS 0.8 [ &
CPMH090304-MS 0.4 [ J {Q
CPMH090308-MS 0.8 ° —
Corte medio
CPMH080204-MV 0.4 ox 0 0000 X ® (X0 00 x MV
CPMH080208-MV 0.8 ox 0 0000 X ® |kk K|k % )
CPMH090304-MV 0.4 ox 0 0000 X ® (X0 00 x ‘(Hg
CPMH090308-MV 0.8 ox 0 0000 X ® | kkx XxOx% =
Corte medio
2/3
Serd reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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PLACAS DE TIPO CP, 80° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

e )

. Acero

coC TEHCOOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio &5 ( X 3 G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CPMH080204L-F 0.4 [ ) * *
CPMH080204R-F 0.4 [ * *
CPMH090304L-F 0.4 [ * * *
CPMH090304R-F 0.4 [ * *
CPMH080202-SV 0.2 [ ] [ ] ® |x * (@ *
CPMH080204-SV 0.4 ([ ] ([ ] o o o0 x
CPMH090302-SV 0.2 [ ] [ ] ® |x * % *
CPMH090304-SV 0.4 ([ ] [ ] ® |x o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ ] [ ] ® |x * (@ % Corte ligero
CPMH080204 0.4 * @ Estandar
CPMH080208 0.8 * @ { ]
CPMH090304 0.4 *x @
CPMH090308 0.8 * @ %
Corte medio
CPMX080204 0.4 * Estandar
CPMX080208 0.8 * ———
CPMX090304 0.4 * * * '.tﬁ )
CPMX090308 0.8 * * *

Serd reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

Corte medio
RIK]



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC

95° CON AGUJERO

B Acero coczs zoalecoclog e
M Acero inoxidable
Fundicién ceCE G &% OO |0 @& OG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC & Y €]
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
eferencia RE s:‘:2§8388:§2§gszﬁggsgggggsuz,ﬁggggg'su"m eometria
bRk RN R N S LR R = =
S S SED=E=E=Z=Z=ZZZDODEEZZEIZEZ=Z=Z>>>DO=4a4>>Z2ZZExDxT T
DCET070200L-SN 0.0% * * * R/L-SN
DCETO070200R-SN 0.0" ) * *
DCET070201L-SN 0.1 ) * *
DCET070201R-SN 0.1 ) * *
DCET070202L-SN 0.2 ) * *
DCET070202R-SN 0.2 ) * *
DCETO070204L-SN 0.4 ) * *
DCETO070204R-SN 0.4 * * *
DCETO0702V3L-SN 0.03" ° ° o ox * * .
DCETO0702V3R-SN 0.03** ) ) e oo * * g
DCET11T300L-SN 0.0 * * *
DCET11T300R-SN 0.0" * * *
DCET11T301L-SN 0.1 ) * *
DCET11T301R-SN 0.1 ) * *
DCET11T302L-SN 0.2 ) * *
DCET11T302R-SN 0.2 ) * *
DCET11T304L-SN 0.4 ) * *
DCET11T304R-SN 0.4 ) * *
DCET11T3V3L-SN 0.03** ) ) ® Ox *x |® *
DCET11T3V3R-SN 0.03** ° ) e oo *x |® *  Corte medio
[EM DCET070201ML-SN 0.1 ) ) ) MR/L-SN
[EM DCET070201MR-SN 0.1 ) ) )
[EM DCET070202ML-SN 0.2 ) ) )
NET DCET070202MR-SN 0.2 ) ) e o
[IEM DCET070204MR-SN 0.4 ) ) ) /
[EM DCET11T301ML-SN 0.1 ) ) e o )
IEM DCET11T301MR-SN 0.1 ° ) ) )
[EM DCET11T302ML-SN 0.2 ) ) e o °
NET DCET11T302MR-SN 0.2 ) ) ) )
[EM DCET11T304ML-SN 0.4 ) ) e o )
[EM DCET11T304MR-SN 0.4 ) ) e o ° Corte medio
1/8
Sera reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) €. Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO .0
B Acero cocs: gzzlecocloc =
M Acero inoxidable
Fundicién (X X G & OO |0 wOG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBC b oC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Ref i mmmm;mmmmmmm LD LD O[O O O 1O |— |— [Te) 1o 1o| LD G tri
elerencia RE EC8BRE-R8 2888, 8 RRS 2 ERELzN2z2208828,  Comero
333330000 0ba0nB000cacpraoaNE SRR REE
I I EZ D EEEZEZZZZIDDIZZZIIEZZZEZS>>SS>IOIAL>>|ZZIZExxDITT
DCET070201L-SR 0.1 * * * R/L-SR
DCET070201R-SR 0.1 * * *
DCET070202L-SR 0.2 * * *
DCET070202R-SR 0.2 * * *
DCET070204L-SR 0.4 * * *
DCET070204R-SR 0.4 * * *
DCET0702V3L-SR 0.03 * * * . 7
DCETO0702V3R-SR 0.03 * * *
DCET11T301L-SR 0.1 * * *
DCET11T301R-SR 0.1 * * *
DCET11T302L-SR 0.2 * * *
DCET11T302R-SR 0.2 [ ] * *
DCET11T304L-SR 0.4 [ ] * *
DCET11T304R-SR 0.4 [ * *
DCET11T3V3L-SR 0.03 * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03 [ ] * * Corte medio
[EM DCET070201ML-SR 0.1 ° ° MR/L-SR
[EM DCET070201MR-SR 0.1 ° °
[EM DCET070202ML-SR 0.2 ° °
I3 DCET070202MR-SR 0.2 [ [
[T DCET070204ML-SR 0.4 [} [}
[EM DCET070204MR-SR 0.4 ° ° E.;
[EM DCET11T301ML-SR 0.1 ° °
[EM DCET11T301MR-SR 0.1 ° °
[EM DCET11T302ML-SR 0.2 [ [
[ DCET11T302MR-SR 0.2 [} [}
OEM DCET11T304ML-SR 0.4 ° °
M= DCET11T304MR-SR 0.4 [ ] [ ] Corte medio
[EW DCET0702V3L-SRF 0.03 ° R/L-SRF
I3 DCET0702V3R-SRF 0.03 [
DCET11T3V3L-SRF 0.03 [ E
[T DCET11T3V3R-SRF 0.03 [ ]
Acabado
DCET070201ML-SRF 0.1 ) ) ) () MR/L-SRF
DCET070201MR-SRF ~ 0.1™ o ° e o °
DCET070202ML-SRF ~ 0.2* ° o e o o
DCET070202MR-SRF  0.2* ° ° e o °
DCET070204ML-SRF  0.4™ ° ° e o °
DCET070204MR-SRF 0.4 ) ) e o ) E
DCET11T301ML-SRF ~ 0.1™ o ° e o °
AW DCET11T301MR-SRF 0.1%7 o o e o o
DCET11T302ML-SRF ~ 0.2* ° ° o o °
[EM DCET11T302MR-SRF  0.2*? ° ° e o °
DCET11T304ML-SRF 0.4 ) ) e o o
[EM DCET11T304MR-SRF 0.4 o ° e o ° Acabado
2/8
Sera reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
52 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO

Ko 4

. Acero COC S BEHHCeO0O0CIOC B
M Acero inoxidable

Fundicién (X X3 G & OO |0 &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio X X FACHE:] oC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro

Referencia RE LWWLLOLWLIBLLDIDg (DLW DL W 0 o 10 o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT

a1 DCET070201ML-SS 0.1 [ [ J R/L-SS

M= DCET070201MR-SS 0.1 [ J [ J

M= DCET070202ML-SS 0.2 [ J [ J

31 DCET070202MR-SS 0.2 [} [}

=M DCET070204ML-SS 0.4 [}

a1 DCET070204MR-SS 0.4 [ J

[ET DCET0702V3L-SS 0.03 ° ° g

[MEM DCET0702V3R-SS 0.03 [ ] [ ] e

=M DCET11T301ML-SS 0.1 [} [ J

[MEM DCET11T301MR-SS 0.1 [} [}

[T DCET11T302ML-SS 0.2 [ ] [ J

[MEM DCET11T302MR-SS 0.2 [ J [ J

[MEM DCET11T304ML-SS 0.4 [ J [ J

a1 DCET11T304MR-SS 0.4 [} [}

=M DCET11T3V3L-SS 0.03 [}

[ DCET11T3V3R-SS 0.03 [} Corte ligero
DCETO0702V3LW-SN*2  0.03 * R/LW-SN
DCETO0702V3RW-SN*2  0.03 [ J g
DCET11T3V3LW-SN*2  0.03 * -
DCET11T3V3RW-SN*2  0.03 [ J Corte medio

(Wiper)
DCGT070202-AZ 0.2 ([ AZ
DCGT070204-AZ 0.4 [ 6 v
DCGT11T302-AZ 0.2 ® __é/
DCGT11T304-AZ 0.4 * [ J Corte medio
DCGT11T308-AZ 0.8 * [ J Acabado
DCGT070201M-FS 0.1% o000 o FS
DCGT070202M-FS 0.2 o006 O
DCGT070204M-FS 0.4 o000 o
DCGT11T301M-FS 0.1" o000 o
DCGT11T302M-FS 0.2 o000 o
DCGT11T304M-FS 0.4 o000 o Acabado
DCGT070201M-FSF 0.1 [ J FSF
DCGT070202M-FSF 0.2 [ J .
DCGT11T301M-FSF 0.1 [ J ’
DCGT11T302M-FSF 0.2 [ ]

Acabado
DCGT070201M-FSF-P 0.1 [ J [ J [ J FSF-P
DCGT070202M-FSF-P 0.2 [ J [ J [ J
DCGT0702V5M-FSF-P  0.05 [ ] [} ,
DCGT11T301M-FSF-P 0.1 [ J [ ] [} iﬁ_’:
DCGT11T302M-FSF-P 0.2 [ J [ ] [ ]
DCGT11T304M-FSF-P 0.4 [ J [ J
DCGT11T3V5M-FSF-P  0.05 [ J [ J Acabado

3/8

Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
Didmetro especial del circulo inscrito.

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

53



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO .0
. Acero coC TEHCOOCGIOG &
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC S o¢C G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCGT070201M-FS-P  0.1* ° ° ° [ FS-P
DCGT070202M-FS-P  0.2* [ ° ° °
DCGT070204M-FS-P 0.4™ [ J [ J [ [ J
DCGT11T301M-FS-P  0.1™ ° ° ° °
DCGT11T302M-FS-P  0.2" ° ° ° °
DCGT11T304M-FS-P  0.4™ ° ° ° ° Acabado
DCGT070201M-LS 0.1 o000 © LS
DCGT070202M-LS 0.2 o000 O
DCGT070204M-LS 0.4 eee0 o @
DCGT11T301M-LS 0.1 o000 o
DCGT11T302M-LS 0.2 o000 ©
DCGT11T304M-LS 0.4 o000 © Corte ligero
DCGT070201M-LS-P 01" @ [ J [ J [ J LS-P
DCGT070202M-LS-P 02" @ ° ° °
DCGT070204M-LS-P 04" @ ° ° ° -
DCGTO702V5M-LS-P_ 0.05™ ° g
DCGT11T301M-LS-P 0.1 @ ° ° °
DCGT11T302M-LS-P 027 @ [ [ J [ J
DCGT117304M-LS-P 0.4 @ () o () Corte ligero
DCGT070202L-F 0.2 [ ] * [ ] * R/L-F
DCGT070202R-F 0.2 o o *
DCGT070204L-F 0.4 [ J * [ J *
DCGTO070204R-F 0.4 [ J [ J *
DCGT11T302L-F 0.2 [ J * [ J *
DCGT11T302R-F 0.2 o o *
DCGT11T304L-F 0.4 [ ] * [ ] *
DCGT11T304R-F 0.4 [ J [ J * Acabado
DCGT070201R-SN 0.1 [ J R/L-SN
DCGT070202L-SN 0.2 [}
DCGT070202R-SN 0.2 [ ]
DCGT0702V3R-SN 0.03 o
DCGT11T301L-SN 0.1 ° 5
DCGT11T301R-SN 0.1 [ J
DCGT11T302L-SN 0.2 [ J
DCGT11T302R-SN 0.2 o
DCGT11T304L-SN 0.4 [ ]
DCGT11T304R-SN 0.4 [ ]
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T3V3R-SN 0.03 * Corte medio
4/8
Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
54 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO .0
. Acero coC B B5H€00COC &
M Acero inoxidable
Fundicién cecs G &% OO O wOG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC % o¢ G
Recubrimiento Cermet recubierto | Cermet| Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
DCGT070201ML-SN 01 @ * * MR/L-SN
DCGT070201MR-SN 0.1 @ ° °
DCGT070202ML-SN 02 @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ ° °
DCGT070204MR-SN  0.4™ ° ) 5
DCGT11T30IML-SN 01" @ * *
DCGT11T30IMR-SN 01" @ ° °
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ ° °
DCGT11T304ML-SN 04" @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4 @ ° ) Corte medio
DCGT070201L-SS 0.1 ° R/L-SS
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT0702V3L-SS 0.03 * ~
DCGT0702V3R-SS 0.03 *
DCGT11T301R-SS 0.1 °
DCGT11T302R-SS 0.2 °
DCGT11T3V3R-SS 0.03 [ Corte ligero
DCGT070201ML-SS 01" @ R/L-SS
DCGT070201MR-SS 01" @
DCGT070202ML-SS 02 @
DCGT070202MR-SS 02" @
DCGT11T301ML-SS 017 @ ~
DCGT11T301MR-SS 01" @
DCGT11T302ML-SS 02" @
DCGT11T302MR-SS 02 @
DCGT11T304ML-SS 047 @
DCGT11T304MR-SS 04" @ Corte ligero
DCGT11T301MR-SRF 0.1 ° ° R-SRF
DCGT11T302MR-SRF 0.2 ) )
DCGT11T304MR-SRF  0.4™ ° ° g
Acabado
DCGT070201M-SMG ~ 0.17° @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @ °
DCGT070204M-SMG 0.4 @ ° /h-’/
DCGT11T301M-SMG 0.1 @ =
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ °
DCGT11T304M-SMG 04" @ ) Corte medio
5/8
Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

Ko 4

. Acero coC TEHCOOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC (X G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro

Referencia RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 10 10|10 o Geometria

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCGWO070200 0.0 * Sin rompevirutas
DCGWQ070201 0.1 *
DCGW070202 0.2 *
DCGW0702V5 0.05 *
DCGW11T300 0.0 * -
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 *
DCGW11T304 0.4 [ J *
DCGW11T3V5 0.05 [ )
DCMT070202-FM 0.2 * ( X ] FM
DCMTO070204-FM 0.4 * * ([ X J .
DCMT11T302-FM 0.2 * [ X ] @l
DCMT11T304-FM 0.4 * %k ok [ X ]
DCMT11T308-FM 0.8 * * * ( X J Acabado
DCMT070202-FP 0.2 o0 x [ ] [ FP
DCMTO070204-FP 0.4 ® 0k [ J [ ]
DCMT11T302-FP 02 @@k ° ° /N
DCMT11T304-FP 0.4 o0k [ [ J )
DCMT11T308-FP 0.8 o0 x [ ) [} Acabado
DCMT070202-FS 0.2 [ ] FS
DCMTO070204-FS 0.4 [ ]
DCMT11T302-FS 0.2 [ J E
DCMT11T304-FS 0.4 [ J
DCMT11T308-FS 0.8 [ Acabado
DCMT070202-FV 0.2 o0 x 0 e oo [ ] [ X J FV
DCMTO070204-FV 0.4 [ X B J o oo [ J [ X J p P
DCMT070208-FV 0.8 @ % [ J * % d‘.—/
DCMT11T302-FV 0.2 oOx O [ J o x
DCMT11T304-FV 0.4 o0 x 0 o oo [ ) [ X J
DCMT11T308-FV 0.8 00 %0 o oo [ ] [ B Acabado
DCMT070202-LM 0.2 [ X ] * [ ] LM
DCMTO070204-LM 0.4 000000 [ X ]
DCMT070208-LM 0.8 000000 ® x 'ﬂ/
DCMT11T7302-LM 0.2 ([ X J * [ J
DCMT11T304-LM 0.4 o0 x00 [ X J
DCMT11T308-LM 0.8 000000 ([ X J Corte ligero
DCMT070202-LP 0.2 o0 x LP
DCMTO070204-LP 0.4 o0k * ([ .
DCMT070208-LP 0.8 (X ) * * P
DCMT11T302-LP 0.2 o0 x )
DCMT11T304-LP 0.4 o0 x [ ] [
DCMT11T308-LP 0.8 o0 x ([ ] * Corte ligero

6/8

Sera reemplazado por nuevos productos.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
56 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO

Ko 4

. Acero coC LEHC€OOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC (X G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro

Referencia RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 10 10|10 o Geometria

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCMT070202-LS 0.2 000 [ LS
DCMT070204-LS 0.4 (X N J [ J
DCMTO070208-LS 0.8 [
DCMT11T302-LS 0.2 (X X J [
DCMT11T304-LS 0.4 (X X J [
DCMT11T308-LS 0.8 00 [ ] Corte ligero
DCMT070202-MK 0.2 [ X X J MK
DCMT070204-MK 0.4 *x @ %
DCMT070208-MK 0.8 * @ % 0
DCMT11T302-MK 0.2 000
DCMT11T304-MK 0.4 [ X X J
DCMT11T308-MK 0.8 o000 Corte medio
DCMT070202-MM 0.2 [ X ] ( X ] [ MM
DCMT070204-MM 0.4 000000 [ X J
DCMT070208-MM 0.8 00 x 00 [ X J /‘/
DCMT11T302-MM 0.2 [ X ] [ [ J
DCMT11T304-MM 0.4 000000 [ X ]
DCMT11T308-MM 0.8 000000 [ X ] Corte medio
DCMT070202-MP 0.2 o0 x MP
DCMT070204-MP 0.4 o0 x [ ] *
DCMT070208-MP 08 XY * * iﬁ;‘
DCMT11T302-MP 0.2 o0k
DCMT11T304-MP 0.4 o0k [ [}
DCMT11T308-MP 0.8 o0 x [ *
DCMT11T312-MP 1.2 [ X J Corte medio
DCMT070202-MS 0.2 [ ] MS
DCMTO070204-MS 0.4 [ X N J [ J
DCMT070208-MS 0.8 (X N J [ J
DCMT11T302-MS 0.2 [}
DCMT11T304-MS 0.4 o000 [
DCMT11T308-MS 0.8 o000 [
DCMT11T312-MS 1.2 (X N J [ J Corte medio
DCMT070202-MV 0.2 [ X B J o000 o 00 00 x MV
DCMTO070204-MV 0.4 o0 x 0 o000 O ® 00 X0 x
DCMT070208-MV 0.8 00 %0 o0 o o ® 00 x|k % M
DCMT11T302-MV 0.2 (X0 o oo e 00 o0o —
DCMT11T304-MV 0.4 [ X B J o000 O o 00 o000
DCMT11T308-MV 0.8 ®x kO o000 O o 00 o000 Corte medio
DCMTO070202-SV 0.2 [ ] [ ] [ *x 00 SV
DCMT070204-SV 0.4 [ ] [ ] [ (L X J
DCMT070208-SV 0.8 [ ] [ ] [ *|@ * ﬂ
DCMT11T302-SV 0.2 [ [ ] ([ J (L X J ==
DCMT11T304-SV 0.4 [ ([ [ J o000
DCMT11T308-SV 0.8 ([ ] ([ ] [ ] o0 x Corte ligero

7/8

Serd reemplazado por nuevos productos.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)
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58

PLACAS DE TIPO DC, 55° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

. Acero coC TEHCOOCGIOG &5
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC % o¢c G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro

Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCMT070202 0.2 [ ] [ ] ([ X ) [ X J [ ] Estandar
DCMT070204 0.4 ([ ] ([ ] o 00 [ X J [ ]
DCMT070208 0.8 [ ] ® x [ X J ’g
DCMT11T302 0.2 ([ ] ([ ] o0 [ X J [ ] J
DCMT11T304 0.4 [ ] [ ] o oo [ X J o x
DCMT11T308 0.8 [ [ ] ® (0% [ X J [ Corte medio
DCMW070204 0.4 @ % % ® Sinrompevirutas
DCMW11T304 0.4 o0 x * *x @
DCMW11T308 0.8 00 [ ’
DCMX070202-SW 0.2 [ X X J [ ] SW
DCMX070204-SW 0.4 [ X X J [ ]
DCMX070208-SW 0.8 (XX J [
DCMX11T302-SW 0.2 (XX ] [
DCMX11T304-SW 0.4 (XX ] [ J Corte ligero
DCMX11T308-SW 0.8 [ X X J [ ] (Wiper)

Serd reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

8/8



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TC d

60° CON AGUJERO

B Acero coc:s gaeslecoclog e
M Acero inoxidable
Fundicion (X X G & 00 |0 880G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC & Y €]
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Geometria
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
[MEM TCET080201ML-SS 0.1 [ ] R/L-SS
=M TCET080201MR-SS 0.1 [
[ TCET080202ML-SS 0.2 [
[ TCET080202MR-SS 0.2 [
[MEM TCET110201ML-SS 0.1 [
AW TCET110201MR-SS 0.1 [ J
=M TCET110202ML-SS 0.2 [
M3 TCET110202MR-SS 0.2 [
[MEM TCET110204ML-SS 0.4 [
=M TCET110204MR-SS 0.4 [ ] Corte ligero
TCGT110202-AZ 0.2 [ ] AZ
TCGT110204-AZ 0.4 ([ ] A
TCGT110208-AZ 0.8 [ ] _/fn\\
TCGT16T302-AZ 0.2 [ ] —
TCGT16T304-AZ 0.4 [ Corte medio
TCGT16T308-AZ 0.8 (] Acabado
TCGT060101ML-F 01" @ MR/L-F
TCGT060102ML-F 02" @
TCGT060104ML-F 047 @ -
TCGT060101MR-F 017 @ Mﬁ
TCGT060102MR-F 02 @
TCGT060104MR-F 047 @ Acabado
TCGT060101L-F 0.1 [ [ R/L-F
TCGT060102L-F 0.2 [ [ *
TCGT060102R-F 0.2 * * * ~
TCGT060104L-F 0.4 [ [ * H_HO \
TCGT060104R-F 0.4 [ J *
TCGT0601V3L-F 0.03 * Acabado
TCGWO080201 0.1 * Sin rompevirutas
TCGW080202 0.2 *
TCGW110201 0.1 * -
TCGW110202 0.2 * —
TCGW110204 0.4 *
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 * % * [ )
TCMT110202-FM 0.2 [ é
TCMT110204-FM 0.4 [
TCMT16T304-FM 0.4 [ Acabado
1/3
Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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60

PLACAS DE TIPO TC, 60° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

A

. Acero

coC TEHCOOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion cecs C @ OO0 |0 $0C Light Cutting
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC (X G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 10 10|10 o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TCMT090202-FP 0.2 ® % *x * * FP
TCMT090204-FP 0.4 o0 x [ ] [
TCMT110202-FP 0.2 ® % % [ ] * {.}
TCMT110204-FP 0.4 o0 x [ ] * . ’
TCMT16T304-FP 0.4 o0 x [ ] [ Acabado
TCMT110204-FV 0.4 ox 0 o o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 ox 0 [ ] [ X J N
)
o
Acabado
TCMT110202-LK 0.2 000 LK
TCMT110204-LK 0.4 (X X J
TCMT110208-LK 0.8 (X XN J
Corte ligero
TCMT090204-LM 0.4 Ok Ox% [ LM
TCMT090208-LM 0.8 * X *
TCMT110204-LM 0.4 o0 0o [
TCMT110208-LM 0.8 o0 oo [
TCMT16T304-LM 0.4 Ox 00 % [
TCMT16T308-LM 0.8 [ B X B4 [ Corte ligero
TCMT090204-LP 0.4 o0 x [ ] * LP
TCMT090208-LP 0.8 @ % *x * .
TCMT110202-LP 0.2 [ X X J f.\
TCMT110204-LP 0.4 o0 x * [ T
TCMT110208-LP 0.8 o0 x * *
TCMT16T304-LP 0.4 o0 x [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 o0 x * * Corte ligero
TCMT090202-LS 0.2 [ X X ] [
TCMT110202-LS 0.2 [ X X ] [
Corte ligero
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 x A
TCMT16T308-MK 0.8 000
TCMT16T312-MK 1.2 (X X J Corte medio
TCMT090204-MM 0.4 Ox O x [ J MM
TCMT090208-MM 0.8 * * *
TCMT110204-MM 0.4 o0 oo [
TCMT110208-MM 0.8 [ B 8 & B4 [ A
TCMT16T304-MM 0.4 00000 [ ] .
TCMT16T308-MM 0.8 00000 [
TCMT16T312-MM 1.2 o0 oo [ Corte medio

Serd reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
* : Stock Japon.

@ : Stock Europa.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

2/3



PLACAS DE TIPO TC, 60° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

A

. Acero

M Acero inoxidable

COC

€eO00GC

Fundicion

QO

$0GC

Metal no ferroso

G

Aleacion termorresistente, aleacion de titanio

Cermet recubierto Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TCMT090204-MP 0.4 ® * *x * * MP
TCMT090208-MP 0.8 @ * *x * *
TCMT110202-MP 0.2 o0 x
TCMT110204-MP 0.4 @ % % [ ] * i.}
TCMT110208-MP 0.8 ® % *x * * '
TCMT16T304-MP 0.4 o0 x * *
TCMT16T308-MP 0.8 o0 x [ ] [
TCMT16T312-MP 1.2 o0 x * * Corte medio
TCMT090204-MS 0.4 MS
TCMT090208-MS 0.8
TCMT110204-MS 0.4
TCMT110208-MS 0.8
TCMT16T304-MS 0.4
TCMT16T308-MS 0.8
TCMT16T312-MS 1.2 Corte medio
TCMT090204 0.4 * *x @ [ ] Estandar
TCMT110202 0.2 * * [k ok
TCMT110204 0.4 [ ] ® 0% [ ] :.::
TCMT110208 0.8 *x (@ é -
TCMT16T304 0.4 [ ] *x (@ % [ ]
TCMT16T308 0.8 ([ ] ® (0% [ ] Corte medio
TCMW110204 0.4 ® Sinrompevirutas
TCMW16T304 0.4 [ ]
TCMW16T308 0.8 ° A
TCMW16T312 1.2
TCMX090204-SW 0.4 [ X X J SW
TCMX110204-SW 0.4 [ X X J /
/-~
—
Corte ligero
(Wiper)

Serd reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

3/3



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TP d

60° CON AGUJERO

B Acero coc:s gaeslecoclog @
M Acero inoxidable
Fundicion (X X G & 00 |0 880G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC & Y €]
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Geometria
=S SZ=Z=ZD=E=XZ=Z=Z=Z=Z3ZDD|E=XZZ=Z=Z=Z>>>D=Z4AQ>>ZZ=ZxDTXT
[MEM TPEH080201ML-SR 0.1 * [ J [ J R/L-SR
3 TPEH080201MR-SR 0.1 * [ J [
[MEM TPEH080202ML-SR 0.2 * [ ] [
31 TPEH080202MR-SR 0.2 * [ [ ]
31 TPEH0802V3L-SR 0.03 * [ ] [ ]
[MEM TPEH0802V3R-SR 0.03 * [ J [
MM TPEH110301ML-SR 0.1 * [ J [
M3 TPEH110301MR-SR 0.1 * [ ] [ J
[MEM TPEH110302ML-SR 0.2 * [ [ ]
a1 TPEH110302MR-SR 0.2 * [ ] [ ]
M3 TPEH1103V3L-SR 0.03 * [ [
=M TPEH1103V3R-SR 0.03 * [ [ J Corte medio
TPGB080202 0.2 ® Sinrompevirutas
TPGB080204 0.4 [
TPGB080208 0.8 ([ ]
TPGB090202 0.2 [ ]
TPGB090204 0.4 [ ]
TPGB110201 0.1 [ ] -
TPGB110202 0.2 [ ] —
TPGB110204 0.4 ([ ]
TPGB1102V5 0.05 [ ]
TPGB160304 0.4 [ ]
TPGB160308 0.8 [ ]
TPGH080202L-FS 0.2 ® %O * * R/L-FS
TPGH080202R-FS 0.2 [ * *
TPGH080204L-FS 0.4 ® %O * *
TPGH080204R-FS 0.4 [ J * * \
TPGH090202L-FS 0.2 ® *xO * * 6
TPGH090202R-FS 0.2 ° * * @
TPGH090204L-FS 0.4 ® (0% * *
TPGH090204R-FS 0.4 [ * *
TPGH110302L-FS 0.2 ® *xO * *
TPGH110302R-FS 0.2 [ [ *
TPGH110304L-FS 0.4 o oo [ ) *
TPGH110304R-FS 0.4 [ * * Acabado
TPGH090201M-FSF 0.1 [ FSF
TPGH090202M-FSF 0.2 [
TPGH090204M-FSF 0.4 [ J A
Acabado
1/4
Sera reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
62 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TP, 60° CON AGUJERO AA
. Acero coC LEHC€OOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio X X FACHE:] oC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ 10 |0 o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPGH080201M-FSF-P 0.1 [ [ J [ FSF-P
TPGHO080202M-FSF-P 0.2 [ J [ A
TPGH090201M-FSF-P 0.1 [ [ J [ : 6 ::
TPGH090202M-FSF-P 0.2 [ ] [ ] [ ]
TPGH090204M-FSF-P 0.4 (] [ [ ] Acabado
TPGX080202 0.2 ® Sinrompevirutas
TPGX080204 0.4 * [ J *x @
TPGX080208 0.8 * *
TPGX090202 0.2 [ ]
TPGX090204 0.4 * [ o o . \
TPGX090208 0.8 * [ *  *x —
TPGX110302 0.2 ([
TPGX110304 0.4 * [ J oOx 0
TPGX110308 0.8 * [ ) * *x @
TPGX080202L 0.2 [ ® x R/L
TPGX080202R 0.2 [
TPGX080204L 0.4 [ J [ J [
TPGX080204R 0.4 [ J *
TPGX090202L 0.2 [ J [
TPGX090202R 0.2 [
TPGX090204L 0.4 [ J [ ] e O
TPGX090204R 0.4 [ J ([
TPGX090208L 0.8 [ J [
TPGX090208R 0.8 *
TPGX110302L 0.2 [ J e o
TPGX110304L 0.4 [ J [ ] e ©
TPGX110304R 0.4 [ J [ J *
TPGX110308L 0.8 [ J [ J oOx 0
TPGX110308R 0.8 * * Acabado
TPMH090202-FM 0.2 [ ] FM
TPMH090204-FM 0.4 [ 4
TPMH110302-FM 0.2 [ J
TPMH110304-FM 0.4 ° —_—
TPMH110308-FM 0.8 [ J Acabado
TPMH090202-FP 0.2 (XX J FP
TPMH090204-FP 0.4 (X X ] fi
TPMH110302-FP 0.2 [ X X ] ,_'.QH
TPMH110304-FP 0.4 (X X —
TPMH110308-FP 0.8 [ X X J Acabado
TPMH090202-FS 0.2 [ ] FS
TPMH090204-FS 0.4 ([ ] Ul
TPMH110302-FS 0.2 ° Jb—\
TPMH110304-FS 0.4 [ J -——
TPMH110308-FS 0.8 [ J Acabado
2/4
Serd reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO TP, 60° CON AGUJERO AA
. Acero coC TEHCOOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio X X FACHE:] oC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMH080202-FV 0.2 * *x @ ® X * * FV
TPMH080204-FV 0.4 * k@ ® |k * *
TPMHO090202-FV 0.2 * &k o 00 o ® x
TPMHO090204-FV 0.4 o x O o 00 | * * ’ »
TPMH110302-FV 0.2 * ok * o |0 * * ,_J.QE
TPMH110304-FV 0.4 o0 x O o 060 o * *
TPMH110308-FV 0.8 00 & x ® Ox |x ® *x
TPMH160304-FV 0.4 @ % kx % ® Ox % * *
TPMH160308-FV 0.8 [ ¢ * (% * * Acabado
TPMH110302-LK 0.2 000 LK
TPMH110304-LK 0.4 000
TPMH110308-LK 0.8 (X X J A
Corte ligero
TPMH090202-LM 0.2 [ X ] ([ ] LM
TPMH090204-LM 0.4 [ X J ( X J [ ]
TPMH110302-LM 0.2 ([ X J (] A
TPMH110304-LM 0.4 ([ X J ([ X J [ ] é
TPMH110308-LM 0.8 ([ X J ( X J [
TPMH160302-LM 0.2 [ X ] [ ]
TPMH160304-LM 0.4 ([ X J ( X J [
TPMH160308-LM 0.8 ([ X J ([ X J [ ] Corte ligero
TPMH080202-LP 0.2 ® x LP
TPMH080204-LP 0.4 ® x
TPMH090202-LP 0.2 @ * *x ‘\A
TPMH090204-LP 0.4 o0 * ey
TPMH110302-LP 0.2 @ * *x
TPMH110304-LP 0.4 ®0x
TPMH110308-LP 0.8 @ *x x Corte ligero
TPMH090202-LS 0.2 [ ] LS
TPMH090204-LS 0.4 [ J
TPMH110302-LS 0.2 [ ] X
TPMH110304-LS 0.4 [ ﬁ
TPMH110308-LS 0.8 [ ] =
TPMH160302-LS 0.2 [
TPMH160304-LS 0.4 [ J
TPMH160308-LS 0.8 [ ] Corte ligero
TPMH080202-MV 0.2 ox 0 o0 O * (% * * MV
TPMH080204-MV 0.4 ox 0 0000 © ® [(x*x kO®%
TPMHO090202-MV 0.2 ox O [ ] ® |x ® x
TPMH090204-MV 0.4 ox O 0000 X ® (*xO® X% Ox% ss%;
TPMH090208-MV 0.8 ox 0 * * ® |x * O
TPMH110302-MV 0.2 ox 0 * kX LS. 4 B¢
TPMH110304-MV 0.4 ox 0 0000 X ® [x*x kO®%
TPMH110308-MV 0.8 ox O *x O xO® @ [Kx*x kikk Corte medio
3/4

Serd reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
b4 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



PLACAS DE TIPO TP, 60° CON AGUJERO

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

A

. Acero coC LEHC€OOCGIOG &5
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC % Y S G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LWWLLOLWLIBLLDIDg (DLW DL W 0 10 10|10 o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMH080202-SV 0.2 * * ® |x ® * SV
TPMH080204-SV 0.4 ([ ] ([ ] ® |x * (@ %
TPMH090202-SV 0.2 [ ] [ ] ® |x * k 2
TPMH090204-SV 0.4 ([ ] ([ ] ® |x o0 x @
TPMH110302-SV 0.2 [ ] [ ] * [ * [k Kk
TPMH110304-SV 0.4 ([ ] ([ ] ® |x * @ @
TPMH110308-SV 0.8 [ ] * * (% @ % x Corte ligero
TPMX090202-SW 0.2 [ X X J [ ] SW
TPMX090204-SW 0.4 (XX J [
TPMX090208-SW 0.8 (X X ] [ J a
TPMX110302-SW 0.2 (X X ] [ ] —
TPMX110304-SW 0.4 [ X X J [ ] Corte ligero
TPMX110308-SW 0.8 [ X X J [ ] (Wiper)
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
Acabado
TPMX110304 0.4 * * * Estandar
TPMX110308 0.8 * * *
Corte medio
414

Sera reemplazado por nuevos productos.

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

€: Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO VB

)

35° CON AGUJERO

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.

B Acero coczs zoalecoclog e
M Acero inoxidable
Fundicién (X X2 G % QO |0 $BOG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC & Y €]
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE RLLOWLSuLonnne (B0WLILIDW0IS L (i 00 o | Geometria
S E=Z=EDE=EZE=ZZZZZIDODZEZZIZEZEZZS>>S>>S>OEZL>>Z2ZI=ZExDTT
VBET110300L-SN 0.0% * * * R/L-SN
VBET110300R-SN 0.0% ° * *
VBET110301L-SN 0.1% ° * *
VBET110301R-SN 0.1% ° * *
VBET110302L-SN 0.2" ° * * O
VBET110302R-SN 0.2% ) * *
VBET110304L-SN 0.4™ * * *
VBET110304R-SN 0.4™ ° * °
VBET1103V3L-SN 0.03" ° * *
VBET1103V3R-SN 0.03" ) * % Corte medio
VBET110301L-SR 0.1% ) * * R/L-SR
VBET110301R-SR 0.1% o * *
VBET110302L-SR 0.2% * * *
VBET110302R-SR 0.2% ° * * -
VBET110304L-SR 0.4™ * * * —
VBET110304R-SR 0.4™ ) * *
VBET1103V3L-SR 0.03" * * *
VBET1103V3R-SR 0.03" * * *  Corte medio
=T VBET110301ML-SRF 0.1 * ) e o ) R/L-SRF
0EM VBET110301MR-SRF 0.1 * ) e o )
DEM VBET110302ML-SRF 0.2 * ) e o )
DEM VBET110302MR-SRF 0.2 * ) e o ) J
DEM VBET1103V3L-SRF 0.03 * ) ) °
=T VBET1103V3R-SRF 0.03 * ° e o ° Acabado
VBET1103V3LW-SN 0.03" * R/LW-SN
VBET1103V3RW-SN  0.03*? °
Corte medio
(Wiper)
VBGT110301M-FS-P 0.1 ) FS-P
VBGT110302M-FS-P 0.2 )
VBGT110304M-FS-P 0.4 ) i
VBGT160401M-FS-P 0.1 ) ’
VBGT160402M-FS-P 0.2 )
VBGT160404M-FS-P 0.4 )
VBGT160408M-FS-P 0.8 ° Acabado
1/3
Sera reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO VB, 35° CON AGUJERO A’
. Acero coC LEHC€OOCGIOG &5
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O $0G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC S o¢C G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
VBGT110302L-F 0.2 o (0% * * R/L-F
VBGT110302R-F 0.2 ® |*xx * *
VBGT110304L-F 0.4 [ J * * *
VBGT110304R-F 0.4 [ * * * —‘/
VBGT160402L-F 0.2 [ * * *
VBGT160402R-F 0.2 [ J * * *
VBGT160404L-F 0.4 [ J * * *
VBGT160404R-F 0.4 [ J * * * Acabado
VBMT110302-FM 0.2 * % (X ] FM
VBMT110304-FM 0.4 * * * ([ X J
VBMT110308-FM 0.8 * k @ ﬁ
VBMT160404-FM 0.4 * Kk %k [ X ]
VBMT160408-FM 0.8 * k ® x
VBMT160412-FM 1.2 [ ] Acabado
VBMT110302-FP 0.2 o0 x [ ] [ ] FP
VBMT110304-FP 0.4 ® 0k [ J [ ]
VBMT110308-FP 0.8 @ x & * * #
VBMT160404-FP 0.4 o0k ([ [ J
VBMT160408-FP 0.8 o0 x [ ] [ J
VBMT160412-FP 1.2 (X X ] Acabado
VBMT110302-FS 0.2 [ FS
VBMT110304-FS 0.4 [ J
VBMT110308-FS 0.8 [ .4
VBMT160404-FS 0.4 [
VBMT160408-FS 0.8 [
VBMT160412-FS 1.2 [ J Acabado
VBMT110304-FV 0.4 (B ) o oo ® x FV
VBMT110308-FV 0.8 @ % [ J * %
VBMT160404-FV 0.4 o0 x0 o oo o x
VBMT160408-FV 0.8 o0 x 0 e oo * *
Acabado
VBMT110304-LM 0.4 000000 [ X ] LM
VBMT110308-LM 0.8 @ % k @ &k x o0 .
VBMT160404-LM 0.4 000000 [ J .
VBMT160408-LM 0.8 OO0 x 00 [
VBMT160412-LM 1.2 o0 Corte ligero
VBMT110304-LP 0.4 ® 0k [ * LP
VBMT110308-LP 0.8 o0k * [ J
VBMT160404-LP 0.4 o0 x [ [ J ‘_—.///
VBMT160408-LP 0.8 o0 x [ ] [
VBMT160412-LP 1.2 000 Corte ligero
2/3
Sera reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



68

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO VB, 35° CON AGUJERO

X -

. Acero coC TEHCOOCGIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC oC G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
VBMT110302-LS 0.2 000 [ LS
VBMT110304-LS 0.4 (X X ] [
VBMT110308-LS 0.8 [ X X J [ J
VBMT160404-LS 0.4 o000 [ J
VBMT160408-LS 0.8 (X X J [
VBMT160412-LS 1.2 [ Corte ligero
VBMT160404-MK 0.4 * @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 * @ %
<L
Corte medio
VBMT160404-MM 0.4 00000 [ MM
VBMT160408-MM 0.8 00000 [
Corte medio
VBMT160404-MP 0.4 o0 x [ ] * MP
VBMT160408-MP 0.8 o0 x * *
R
Corte medio
VBMT160402-MS 0.2 (X X J [ MS
VBMT160404-MS 0.4 (X X ] [ -
VBMT160408-MS 0.8 o000 [ J
VBMT160412-MS 1.2 o000 [
Corte medio
VBMT110304-MV 0.4 ox 0 0000 O ® 00 Xx0x MV
VBMT110308-MV 0.8 oOx 0 **k x| @ ® (xO® xO0x%x
VBMT160404-MV 0.4 oxe (XXX o o0 oo =
VBMT160408-MV 0.8 * *x @ o o o ® 00 X 0%
Corte medio
VBMT110304-SV 0.4 [ ] [ * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ [
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ J [ J H_/
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ *
Corte ligero
VBMW160408 0.8 * * k Sin rompevirutas
. 4

Sera reemplazado por nuevos productos.

€ Corte general (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DELTIPOVC a

35° CON AGUJERO

B Acero coc:s gaeslecoclog e
M Acero inoxidable
Fundicién ceCs G & OO0 |0 $0GC
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCRC & Y €]
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE ﬁgmm*gmgmmﬁmmc e T ] I o Geometria
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
VCET080202ML-SRF 0.2 [ J MR/L-SRF
VCET080202MR-SRF  0.2** °
VCET080204ML-SRF  0.4™ °
VCET080204MR-SRF 0.4 °
VCET110301ML-SRF  0.1%° * e o o s
VCET110301MR-SRF 0.1% * [ J o o
VCET110302ML-SRF  0.2*? * ° OO
VCET110302MR-SRF 0.2 * ° OO
VCET110304ML-SRF  0.4™ * ° OO
VCET110304MR-SRF  0.4™ * ° e o Acabado
VCGT110301M-FSF-P 0.1 [ [ J [ J FSF-P
VCGT110302M-FSF-P 0.2 ([ ] ([ ]
VCGT110304M-FSF-P 0.4 [ J o ’
Acabado
VCGT110301M-FS-P 0.1 [ J [ ] [ ] FS-P
VCGT110302M-FS-P  0.2" ° ° ° a7
VCGT080202L-F 0.2 [ J * * * R/L-F
VCGT080202R-F 0.2 [ J * * *
VCGT080204L-F 0.4 [ ] * * * d/
VCGT080204R-F 0.4 ° * * *
Acabado
VCMT080202-FM 0.2 [ J FM
VCMT080204-FM 0.4 [ J
VCMT160404-FM 0.4 * * k [ X ) = ‘3/
VCMT160408-FM 0.8 @
Acabado
VCMT080202-FP 0.2 [ X N J FP
VCMT080204-FP 0.4 [ X N J
Acabado
VCMT080202-FS 0.2 [ J FS
VCMT080204-FS 0.4 [ J
VCMT160404-FS 04 ° &
VCMT160408-FS 0.8 o
Acabado
1/2
Sera reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO VC, 35° CON AGUJERO A’

B Acero cocs: sa@lecococ @
M Acero inoxidable

Fundicién (X X G & OO |0 wOG
Metal no ferroso G

Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCBC b o¢c G

Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro

Referencia RE Geometria

MC6115
UE6020*!
MS7025
MC7015
MC7025
MP7035
MC7115
MC7125
MP7135
US7020
US735
MC5105
MC5115
MC5125
MS9025
MP9005
MP$015
MP9025
VP10RT
VP30RT
® | ® VP15TF
UP20M
* | % | MP3025
MT9005
RT9010
uTI20T
HTIO5T
HTI10

® | ® | MC6125
X* | % | MC6135

* | %

MS6015
AP25N
VP25N
VP45N
® | ® | NX2525
% | % | NX3035

VCMT080202-FV 0.2
VCMT080204-FV 0.4

Fv

e 4

Acabado
VCMT080202-LM 0.2 o LM
VCMT080204-LM 0.4 (]
Corte ligero
VCMT080202-LP 0.2 @ * * LP
VCMT080204-LP 0.4 o0 x
B
Corte ligero
VCMT080202-LS 0.2 o LS
VCMT080204-LS 0.4 o
Corte ligero
VCMT080202-MV 0.2 * Xk @ o0 O ® *xO® *x 0% MV
VCMT080204-MV 0.4 o xO® o0 O o ® *xO® *x 0% -
Corte medio
VCMT080202-SV 0.2 * ® |x * SV
VCMT080204-SV 0.4 [ ] ® |x *

=

Corte ligero
2/2

Serd reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO WC !

80° CON AGUJERO

B Acero coc:s gaeslecoclog e
M Acero inoxidable
Fundicion (X X G & 00 |0 880G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC % o¢c G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
i 1O 1D 10 1D |10 10 19 1D 19 1D 1D 1D 19 1910 1O 19 1D 10 10 19|10 i
Referencia RE §§§§§§§§§EEE§§EEE§§§§§§E§§§§§§§§§§Eg Geometria
Sttt b bt A S EE b

[ WCET020101ML-SRF 0.1 * [ J [ [ R/L-SRF

[ WCET020101MR-SRF 0.1 * [ J [ ] [

[ WCET020102ML-SRF 0.2 * [ J [ J [

[ WCET020102MR-SRF 0.2 * [ [ [

[MEM WCET040201ML-SRF 0.1 * [ [ [

I3 WCET040201MR-SRF 0.1 * [ J [ J [ J

M3 WCET040202ML-SRF 0.2 * [ J [ ] [

[ WCET040202MR-SRF 0.2 * [ J [ [

M3 WCET06T302ML-SRF 0.2 * [ [ ] [

M3 WCET06T302MR-SRF 0.2 * [ [ ] [

[MEM WCET06T304ML-SRF 0.4 * [ J [ ] [

[ WCET06T304MR-SRF 0.4 * [ [ ] [

MM WCETL30201ML-SRF 0.1 * [ J [ [

3 WCETL30201MR-SRF 0.1 * [ [ [

[MEM WCETL30202ML-SRF 0.2 * [ [ [

[MEM WCETL30202MR-SRF 0.2 * [ [ [ Acabado
WCGT020101M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
WCGT020102M-FSF-P 0.2 [ ] [ [

WCGT040201M-FSF-P 0.1 [ ] [ [

WCGT040202M-FSF-P 0.2 [ [ [ A
WCGT06T301M-FSF-P 0.1 [ h
WCGT06T302M-FSF-P 0.2 [ [ [ u
WCGT06T304M-FSF-P 0.4 [ ] [

WCGTL30201M-FSF-P 0.1 [ ] [ [

WCGTL30202M-FSF-P 0.2 [ [ [ ] Acabado
WCGT020102L 0.2 [ o R/L
WCGT020102R 0.2 )

WCGT020104L 0.4 [ [ ] m
WCGT020104R 0.4 * u
WCGTL30202L 0.2 [

WCGTL30204L 0.4 [ ) Acabado
WCMT020102-FV 0.2 [ e o FV
WCMT020104-FV 0.4 [ e o

WCMT040202-FV 0.2 [ e o 4
WCMT040204-FV 0.4 [ o O fa :
WCMT06T302-FV 0.2 [ o O @
WCMT06T304-FV 0.4 [ e o

WCMTL30202-FV 0.2 [ ] e o

WCMTL30204-FV 0.4 [ o o Acabado

1/2

Serd reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS DE TIPO WC, 80° CON AGUJERO A
. Acero coC TEHCOOCIOG B
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 G & 00O |O &0 G
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio COCEC S o¢C G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet | Metal duro
Referencia RE LLLWLoLWLLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Geometria
2 EZ D ZEEZ=ZZ=ZZZZEIDODZZZZEZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
WCMT020102-MM 0.2 ( X J MM
WCMT020104-MM 0.4 o0
WCMT040202-MM 0.2 ( X J
WCMT040204-MM 0.4 o0
WCMT06T304-MM 0.4 [ X J
WCMT06T308-MM 0.8 o0
WCMTL30202-MM 0.2 ( X ]
WCMTL30204-MM 0.4 ( X J Corte medio
WCMT020102-MP 0.2 * % %k MP
WCMT020104-MP 0.4 * * Kk
WCMT040202-MP 0.2 * %k A
WCMT040204-MP 0.4 * %k {@
WCMT040208-MP 0.8 * J
WCMT06T304-MP 0.4 * % %k
WCMT06T308-MP 0.8 * * %k
WCMTL30202-MP 0.2 * *
WCMTL30204-MP 0.4 * * Corte medio
WCMT020102 0.2 * [ ] ® x [ X J [ ] Estandar
WCMT020104 0.4 * [ ] o x [ X J [ ]
WCMT040202 0.2 * [ ] o x [ X J [ ]
WCMT040204 0.4 * [ ] o x ® x (] :Jﬁk\
WCMT040208 0.8 * J
WCMT06T304 0.4 * [ ] ® x [ X ] [ ]
WCMT06T308 0.8 * [ ] * * ® x [ ]
WCMTL30202 0.2 [ ] * *x [ X J [ ]
WCMTL30204 0.4 [ ® x [ X J [ Corte medio
2/2
Serd reemplazado por nuevos productos.
@: Corte continuo (1.2 recomendacion) €: Corte general (1.2 recomendacién) & Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
72 @ : Stock Europa. * : Stock Japon.



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS PARA OTROS TIPOS
DE BARRAS DE MANDRINAR

POSITIVAS CON AGUJERO

B Acero cocs: gzzlecocloc =
M Acero inoxidable
Fundicién (X X3 G & OO O @GOG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio eCOCEC (X G
Recubrimiento Cermetrecubierto | Cermet| Metal duro
Ref i mmmm;mmmmmmm LD LD OO 1D IO I |— |— 1] 10 1| G tri
elerencia RE EC8BRE-R8 888, 8- RS ERELzN22208828, Comera
33338550000 ERoBE0Rto0 0o aN aS0ER et
T I EZ D EEEZZEZZZZIDDIZEZZIEZZZS>>SS>IOEIAL>>ZZIZExxDITT
TBGT060101M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ J FSF-P
TBGT060102M-FSF-P 0.2 [ [ A
Acabado
DEM VPET110301ML-SN 0.1 * ° e o MR/L-SN
OEM VPET110301MR-SN 0.1 * ° e o
[EMW VPET110302ML-SN 0.2 * e o o ) 4
a1 VPET110302MR-SN 0.2 * [ ® ©
Corte medio
VPET080201ML-SRF 0.1 * ° e o R/L-SRF
VPET080201MR-SRF ~ 0.1%* * ° e o
VPET080202ML-SRF 0.2 * [ J o o
VPET080202MR-SRF 0.2 * ) e o
VPET110301ML-SRF 0.1 * [ o O W
VPET110301MR-SRF 0.1 * ° e o
VPET110302ML-SRF 0.2 * ° e o
VPET110302MR-SRF 0.2 * [ J o o
VPET1103V3L-SRF 0.03 [ *
VPET1103V3R-SRF 0.03 [ * Acabado
31 VPET080201ML-SS 0.1 * [ J o O MR/L-SS
[EM VPET080201MR-SS 0.1 * ° e o
[EM VPET080202ML-SS 0.2 * ° e o
a1 VPET080202MR-SS 0.2 * [ ® O .
a1 VPET110301ML-SS 0.1 * [ o O 2
a1 VPET110301MR-SS 0.1 * [ J ® O
0EM VPET110302ML-SS 0.2 * ° o o
[MEM VPET110302MR-SS 0.2 * [ J o O Acabado
VPGT110301M-FSF-P 0.1 [ [ [ FSF-P
VPGT110302M-FSF-P 0.2 [ ] [
VPGT110304M-FSF-P 0.4 ° ° ) 4
Acabado
VPGT110301M-FS-P 0.1 [ J [ J [} FS-P
VPGT110302M-FS-P 0.2 [ [ [
Acabado
11
Serd reemplazado por nuevos productos.
Indica el valor maximo del radio de punta.
@: Corte continuo (1.2 recomendacién) € Corte general (1.2 recomendacién) #: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién) G: Corte general (2.2 recomendacién) €9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
@ : Stock Europa. * : Stock Japon.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

PLACAS PARA OTROS TIPOS
DE BARRAS DE MANDRINAR

POSITIVAS SIN AGUJERO

B Acero sa8le00C &
M Acero inoxidable
Fundicion (X X3 [e]e) @GOG
Metal no ferroso G
Aleacion termorresistente, aleacion de titanio [ X 4 G
Recubrimiento Cermet recubierto Metal duro
Referencia RE WWLLLoWLLbbLOLBNg [WWBLIWLWLWLYEEL [ =) Geometria
S EZ D ZEEZE=Z=ZZZZEIDDZEZZZEZZIEZ>>>O=ZAL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMR110304-LM 0.4 [ [ ] LM
TPMR110308-LM 0.8 [ ] [ A
TPMR160304-LM 0.4 [ [
TPMR160308-LM 08 ° ° —
Corte ligero
TPMR110304-MM 0.4 [ ] [ ] MM
TPMR110308-MM 0.8 [ [
TPMR160304-MM 0.4 [ ] [
TPMR160308-MM 0.8 [ [ —
Corte medio
TPGN090202 0.2 ® Sinrompevirutas
TPGN090208 0.8 [ ]
v
(Al

Sera reemplazado por nuevos productos.

@: Corte continuo (1.2 recomendacién)

€ Corte general (1.2 recomendacién)
O: Corte continuo (2.2 recomendacién)

#: Corte interrumpido (1.2 recomendacién)
G: Corte general (2.2 recomendacién)

€9: Corte interrumpido (2.2 recomendacién)

® /[* = Ampliacién de gama
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Barras de mandrinar para el
mecanizado de piezas pequenas

Compatibles con tornos de
decoletaje multihusillo

B210-H

www.mhg-mediastore.net

MS6015/MS7025/MS9025

Serie de torneado MS - calidades
de recubrimiento pvd para el
mecanizado de piezas pequenasy
de alta precision

B275

www.mhg-mediastore.net

Serie MC6100

Ofreciendo el maximo rendimiento
de corte a alta velocidad

B266

www.mhg-mediastore.net

Gama MC/MP7100

Sustrato de metal duro especifico
Nueva tecnologia de recubrimiento
para torneado de acero inoxidable

B277

www.mhg-mediastore.net

Serie MC5100

Calidades recubiertas de CVD
para torneado de fundicién desde
torneado de alta velocidad hasta
corte interrumpido

B269

www.mhg-mediastore.net

MP/MT9000

Placas de torneado I1SO para
materiales dificiles de cortar

& <O~ ﬂ

i
néy '
o

B214

www.mhg-mediastore.net

75



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Tipo ‘ Calidad Ve f ap
de corte

Acabado R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-04

_ Ligero LS-P MS6015 150 [ 50-250) 0.01-0.15 03-22

/:"Ci"r;"dpe“]féf’cil ecanizacion - Ligero RIL-SS MS6015 150( 50 -250)  0.01-0.15 0.2-0.8

Medio R/L-SN MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4

Medio SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15

Acabado R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4

Ligero LS-P MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 03-22

2222 :{::Jf"“" 180 - 280 HB Ligero RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8

Medio R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4

Medio SMG MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-15

Acabado FS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.2-05

Acabado FS-P MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-05

Acabado R/L-F MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-04

Austenitico Acabado R-SRF MS9025 100( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.4

Acero inoxidable B Ligero LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22

Ligero LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2

Medio R-SN MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8

Medio R-SN MS9025 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8

Acabado FS-P MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.2-0.5

Acero inoxidable ferritico y Acabado R-SRF MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.4

martensitico B Ligero LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22

Ligero R-SN MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8

Acabado FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 02-1.4

M Acabado FS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.12 02-1.4

Acero inoxidable magnético Acabado R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-04

blando Acabado R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4

(X105CrMo17 / 1.4125, 230 HBW Ligero LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 0.3-2.2

X42Cr13/1.2083, etc) Ligero Ls-P MS9025 100( 50-180) 0.04-015 03-22

Medio R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-3.8

Medio R-SN MS9025 100( 50-180) 0.01-0.10 0.1-3.8

Acabado FS-P MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.0

Acabado FS-P MS9025 70 50-100] 0.03-0.15 0.1-1.0

Acero inoxidable endurecido por Acabado R-SRF MS7025 60 40- 80) 0.01-010 0.1-04

precipitacién (17-4PH / 1.4542, Acabado R-SRF MS9025 70 ( 50-100) 0.03-0.15 0.1-0.4

17-7PH / X7CrNi-A117-7/ <450 HB Ligero LS-P MS7025 60( 40- 80) 0.04-0.10 0.2-2.2

X5CrNi-CuNb17-4, etc ] Ligero Ls-P MS9025 70( 50-100) 0.04-015 0.2-2.2

Medio R-SN MS7025 60 40- 80) 0.03-0.10 0.3-22

Medio R-SN MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2

Acabado Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5

Acabado Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-0.5

S Resistencia a la Ligero Flat Top MC5115 225 (150 - 300)  0.04-0.15 0.2-1.0
Fundicién gris traccion -

<350MPa Ligero Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.2-1.0

Medio Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0

Medio Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0

Acabado FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-0.12 0.2-1.0

Aleacion termorresistente Acabado R-SRF MS9025 80( 40-1400 0.05-0.12 0.1-0.4
(acero inoxidable — -

termorresistente, etc.) Ligero LS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-015 0.3-2.2

Medio R-SN MS9025 80( 40-1400 0.01-0.10 0.1-3.8

Si se generan vibraciones, ajuste las condiciones de corte y realice el mecanizado.

Si el voladizo de la herramienta es L/D = 5 0 mas para el mango de metal duro o L/D = 3 0 mas para el mango de acero,
reduzca la velocidad de corte en un 10 % - 20 %.

Con respecto a la velocidad de avance y a la profundidad de corte de los rompevirutas que no aparecen en la tabla, consulte
el catalogo general C010, pagina A058 para 7° positivo y pagina A066 para 11° positivo. Para la velocidad de corte, consulte la Catalogo general
introduccién de calidad, pagina A034.



https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

SERIE MC6100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 5° 7° (TORNEADO EXTERNO)

Material Dureza Condiciones @@E Prioridad  Calidad ﬁ Ve f ap

MC6115 FP 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 FV 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 LP 295-570 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 SW 295-570 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MW 245-475 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90

Acero dulce <180HB
MCé6135 FP 265-400 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MCé6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW 320-505 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270 - 420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MW 270-420 0.10-0.35 0.80 -2.50

MC6115 FP 220 - 420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 FV 220-420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MP 180 - 350 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 180-350 0.08-0.30 0.30 - 2.00
QEZEE ::ec:gs"”" 180 - 280HB MC6115 MW  180-350 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6135 FP 195-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6125 FV  240-370 0.04-0.20 0.20 -0.90
MC6125 LP  240-370 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6125 SW  240-370 0.06-0.24 0.20 - 1.50
MC6125 MP  200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6135 MP  160-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 FP 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 Fv 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 LP 155-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 MP  130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
Acero al carbono 280 - 350HB MC6125 FP 170 - 265 0.04-0.20 0.20-0.90

Acero aleado MC6135 FP 135-210 0.04-0.20 0.20-0.90

MC6125 LP 170 - 265 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 135-210 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6125 MP 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00
MCé6135 MP 115-175 0.08-0.30 0.30-2.00
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MC6125 MV 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00

Las condiciones de corte recomendadas para las placas positivas de 5° / 7° / 11° se ofrecen Unicamente de forma orientativa
Verifique las condiciones recomendadas para cada barra de mandrinar, ya que las condiciones de corte para el mecanizado
interno pueden variar en funcion del voladizo.

Condiciones de corte : @ : Corte continuo @ : Corte general ¥ : Corte interrumpido



Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

SERIE MC6100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 11° (TORNEADO EXTERNO)

Material Dureza Condiciones §@§ Prioridad  Calidad ﬁ Ve f ap

MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00

Acero dulce <180HB

MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MV 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

MC6115 R-Std 180 -350 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 160 - 245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

Acero al carbono
Acero aleado

180 - 280HB
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MC6135 MV 160 - 245 0.08-0.30 0.30-2.00

Las condiciones de corte recomendadas para las placas positivas de 5°/ 7° / 11° se ofrecen Unicamente de forma orientativa
Verifique las condiciones recomendadas para cada barra de mandrinar, ya que las condiciones de corte para el mecanizado
interno pueden variar en funcion del voladizo.
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Barras de mandrinar para mecanizado de piezas pequenas

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

SERI MC5100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 5° 7° (TORNEADO EXTERNO)

Material Propiedades Condiciones Calidad Ve
[ J MC5115 190 - 350
L . Resistencia a la traccion
Fundicién gris <350MPa [ 2 MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[} MC5115 170 - 320
Resistencia a la traccion
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
L * MC5125 60 - 130
Fundicion ductil
[} MC5115 125 - 240
Resistencia a la traccion
<800MPa ([ 2 MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

SERIE MC5100 - PLACAS DE CORTE POSITIVAS DE 11° (TORNEADO EXTERNO)

Material Propiedades Condiciones Calidad Vc
[ J MC5115 150 - 300
L, . Resistencia a la traccion
Fundicion gris <350MPa ([ J MC5115 140 - 270
* MC5115 80 - 150
[ MC5115 170 - 320
Resistencia a la traccion
<450MPa ( 2 MC5115 130 - 250
L * MC5125 60 - 130
Fundicion ductil
[ J MC5115 125 - 240
Resistencia a la traccion
<800MPa ( 2 MC5115 105 - 200
* MC5125 55-115

<

Tipo de corte f ap
LK 0.06 - 0.25 0.2-1.0
Corte ligero
SW 0.06 - 0.24 0.2-15
MK 0.08 -0.30 0.3-20
) MV 0.08-0.30 0.3-20
Corte medio
Estandar 0.08-0.30 0.3-20
MW 0.10-0.35 0.8-25
Corte pesado Sin rompevirutas 0.08 - 0.30 0.3-2.0

Condiciones de corte : @ : Corte continuo @ : Corte general ¥ : Corte interrumpido
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Condiciones de corte recomendadas

TIPO DE CORTE

NEW

Productos o ampliaciones totalmente nuevos que se
presentan en el lanzamiento actual (primavera u otofio)
y que todavia no aparecen en el tGltimo catalogo general.

Desbaste

NEW

Productos o ampliaciones que se presentaron en
ediciones de primavera y otofo anteriores y que aln
no estan en el Gltimo catalogo general.

Corte medio

APLICACION

Corte ligero

Fresado planeado

Pre acabado

Fresado de chaflanes

Acabado

Fresado escuadrado con radio

DOOOGO®

Acabado espejo

Planeado cerca de la
pared

MATERIAL

Fresado en escuadra

Metal duro de ultra micro-grano
El metal duro de ultra micro-grano se utiliza para las
herramientas de corte.

Fresado lateral

Nitruro de boro cubico (CBN)
Se utilizar el CBN original de Mitsubishi Materials.

Fresado ranurado

Ceramica

Para un mecanizado eficiente a altas velocidades de
super aleaciones , gracias a sus excelentes propiedades
termorresistentes.

Fresado en rampa

Pulvimetalurgia de alta dureza HSS
Sustrato de pulvimetalurgia HSS de alta dureza.

Fresado de cajera

HSS de aleacion de alto grado
Sustrato de aleacion de HSS de alto grado.

Ranurado con radio

Acero rapido con cobalto
Sustrato de acero rapido con aleacion de cobalto.

Fresado copiado

Acero rapido
Sustrato de acero rapido.

06HCIHOCSOLHON

Fresado ranurado-T




SiMBOLOS

RECUBRIMIENTO

CARACTERISTICAS

Recubrimiento SMART MIRACLE
Nueva tecnologia de recubrimiento, densay lisa de alta
eficiencia para el mecanizado de materiales dificiles.

Filo vivo
Indica filo vivo de la fresa integral.

Recubrimento CRN
Recubrimiento CrN recién desarrollado para el
mecanizado de electrodos de cobre.

Superficie Gash
Indica que la fresa tiene un bisel de proteccion.

Recubrimento VIOLET
Mejora la vida Gtil de la herramienta en 2-3 veces
respecto a la de los productos de recubrimiento TiN.

Angulo de ataque o desprendimiento

Recubrimiento DP
Recubrimiento de nueva generacion aplicable a un gran
rango de materiales.

Angulo de hélice
Indica el angulo de la hélice de la ranura de la fresa
integral.

Recubrimiento MIRACLE
Recubrimiento original MIRACLE (ALTi)N.
También apto para mecanizado en seco.

Angulo de la punta
Indica el &ngulo de la broca en la punta. El ejemplo
muestra 140°.

Recubrimieno (AL, Ti) N
(ALTIIN , con un alto rango de aplicacion versatil.

Hélice de desbaste

Recubrimiento multicapa (ALTi,Cr)N
Ofrece mayor versatilidad para acero al carbono, acero
aleado y acero endurecido.

Hélice variable

Recubrimiento IMPACT MIRACLE
Recubrimiento monocapa con tecnologia nano cristalina
que genera una pelicula dura y termorresistente.

QP90IIO®OQ

Ranura de evacuacion de viruta redondeada

Recubrimiento MIRACLE
Recubrimiento original (AL, Ti)N MIRACLE , también apto
para mecanizado en seco.

©
o
o

Angulo de posicién del filo de corte

Recubrimiento VFR

(ALCrS In/(ALTiStiN PVD recubrimiento multicapa) es ideal
para mecanizar materiales extramadamente duros hasta
70 HRC.

NUCLEO DE LA BROCA

Recubrimiento DLC
Dureza similar al recubrimiento de diamante CVD,
longrando un recubrimiento con alta fuerza de adhesidn.

Tipo X
La reduccién del nlcleo X se utiliza en la punta de la broca.

Recubrimiento de diamante DFC
Para el mecanizado de materiales CFRP y CFRP con
aluminio.

Tipo XR
La reduccion del nucleo XR se utiliza en el filo de corte de
la broca.

Recubrimiento de diamante DF
Aplicable para el mecanizado de grafito.

Tipo S
Corte facil. Mayor utilizacion.

Recubrimiento de diamante
Recubrimiento de diamante CVD.
Adecuado para el taladrado y fresado CFRP.

Tipo N
Efectivo cuando el nlcleo es ancho.

) fo o o fo fo (0 o ot (o (o (o (o (e

Recubrimiento de diamante CVD
Tecnologia Unica multicapa que controla el posicionamiento
de los micro granos de cristal de diamante , incrementando

W

la resistencia al desgaste, y la suavidad en el recubrimiento.

LOOGCOC

Rompevirutas




SiMBOLOS

TOLERANCIA

Tolerancia del angulo con conicidad
Indica la tolerancia del angulo de filo en una fresa cénica.

Tolerancia R
Indica la tolerancia radial en las fresas esféricas.

Tolerancia R
Indica la tolerancia del radio en una fresa integral térica.

ToleranciaR
Indica la tolerancia radial de una herramienta de corte con
diente redondeado.

Tolerancia del diametro exterior
Indica la tolerancia del didmetro de la fresa integral.

Tolerancia del filo de corte en la punta
Indica la tolerancia del didmetro en la punta.

Tolerancia didmetro mango
Indica la tolerancia del didmetro del mango.

Tolerancia diametro mango
Indica la tolerancia del diametro del mango.

Tolerancia de la broca/diametro

00000090

AGUJERO DE REFRIGERACION

Refrigerante externo

Refrigeracion interna

Refrigeracion interna

Centrado, agujero de refrigeracion interna

©DPO

Radial, agujero de refrigeracion interna

Agujero de refrigeracion interna

Agujero de refrigeracion interna

e
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RED DE VENTAS EUROPEA

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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